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Da piu di 125 anni Robert Stock AG fornisce
un‘ampia gamma di utensili da taglio, tant'e

vero che vanta una storia immersa nella
tradizione.

Nel 1891 Stock produsse la prima punta
elicoidale in Germania, ponendo cosi le fon-

damenta della manufattura utensile tedesca.




Tutt'oggi, Stock offre un' ampia gamma di utensili da taglio per
uso industriale nel campo della foratura, della filettatura, alesa-
tura e fresatura , sia come standard sia come speciale, in base
alle richieste del cliente, sono fatti di metallo duro, HSS, HSS-E,
HSS-E-PM, Cermet o PCB con un'opzione di altri rivestimenti
piU duri in concordanza con le ultime tecnologie.

Portautensili, sistemi di distribuzione utensili cosl come il servizio
attorno agli stessi, come la riaffilatura e il rivestimento, comple- i
tano la nostra gamma di servizi.

Utensili di precisione da piu di 125 anni. Made in Germany.
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UTENSILI DI PRECISIONE

Questo catalogo sostituisce tutti i precedenti. Ristam-
pa, anche solo in parte non & consentita.

Sono vietate riproduzioni, anche parziali. Eventuali errori
di stampa o modifiche di qualsiasi tipo, intervenute nel
frattempo, non danno diritto ad alcuna pretesa. Tutti i
prodotti a ,DIN“ possono essere forniti con dimensioni
lievemente differenti da quelle stampate sul catalogo,
che comunqgue corrispondono sempre alle norme DIN.,

Printed in Germany

R. STOCK AG

Lengeder Str. 29 - 35

13407 Berlin

Germany

Tel: +49 30 40 90 3-33 300
Fax: +49 30 40 90 3-33 324
E-Mail:  sales@stock.de

Internet: www.stock.de
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51122 238 DIN 338 TIAIN nano
51132 261 Norma di fab. TIAIN nano
51168 251 DIN 338 TIAIN nano
51159 204 DIN 1897 TIAIN nano
51184 134 DIN 6539 TiAIN nano
51720 108 Norma di fab. AITIN
51764 97 Norma di fab. AITIN
51765 98 Norma di fab. AITIN
51766 99 Norma di fab. AITIN
51767 100 Norma di fab. AITIN
51768 101 Norma di fab. AITIN
51770 76 DIN 6537K AITIN nano
51771 78 DIN 6537K AITIN nano
51772 87 DIN 65371 AITIN nano
51773 89 DIN 65371 AITIN nano
51776 72 DIN 6537K TIAIN nano
51781 83 DIN 6537L TIAIN nano
51787 68 DIN 6537L TIAIN nano
51789 91 Norma di fab. TIAIN nano
51871 66 DIN 6537K TIAIN nano
51873 64 DIN 6537K TIAIN nano
51876 74 DIN 6537K TIAIN nano
51881 85 DIN 65371 TIAIN nano
51887 70 DIN 65371 TIAIN nano
51889 92 Norma di fab. TIAIN nano
51893 95 Norma di fab. TIAIN nano
51997 105 Norma di fab. AITIN
51998 106 Norma di fab. AITIN
51999 107 Norma di fab. AITIN
52360 743 Norma di fab. lucido
52365 651, 742 Norma di fab. AITIN nano
53050 368 DIN 371 TICN
53051 369 DIN 376 TICN
53052 438 DIN 374 TICN
53053 362 DIN 371 TICN
53054 363 DIN 376 TICN
53055 437 DIN 374 TICN
53393 645, 736 Norma di fab. AITIN
53394 646, 737 Norma di fab. AITIN
53395 647,738 Norma di fab. AITIN
53396 648, 739  Norma di fab. AITIN
53397 649, 740  Norma di fab. AITIN
53398 650, 741 Norma di fab. AITIN
53620 478 ~DIN 371 AICN
53621 479 ~DIN 371 AICN
53622 480 ~DIN 376 AICN
53640 397 DIN 371 TICN
53641 412 DIN 371 TiCN
53642 398 DIN 371 TICN
53643 416 DIN 376 TICN
53661 404 DIN 371 TICN
53662 420 DIN 371 TICN
53665 424 DIN 376 TICN
53666 382 DIN 371/DIN 376 TiCN
53667 377 DIN 371/DIN376  TiCN
53668 381 DIN 371/DIN 376 AITIN
53669 376 DIN 371/DIN 376 AITIN
53670 383 DIN 371 TICN
53733 364 ~DIN 371/~DIN 376 AlTiZrN
53746 370 ~DIN 371/~DIN 376 TIAIN
53778 436 DIN 374 AlTiZIN
53780 435 DIN 374 TIAIN
53787 471 DIN 5156 AlTiZIN
53788 466 DIN 5156 TIAIN
53810 486 Norma di fab. TiCN
53820 487 Norma di fab. TiCN
53830 490 Norma di fab. TiCN
54080 664 Norma di fab. TIAIN
54180 665 Norma di fab. TIAIN
54201 616 Norma di fab. TIAIN
54205 615 Norma di fab. TIAIN
54206 614 DIN 6527L TIAIN

KiSTOCK

Descrizione

Punte elicoidali, corte

Punte con codolo rinforzato

Punte elicoidali, corte

Punte elicoidali, extra corte

Punte elicoidali, extra corte

Micropunte universale SuperV-M VHM

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte SuperV senza fori di refrigerazione

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte SuperV senza fori di refrigerazione

Punte SuperV senza fori di refrigerazione

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte SuperV senza fori di refrigerazione

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV
Micropunte ad alto rendimento in MD SuperV-NX con fori interni
Micropunte ad alto rendimento in MD SuperV-NX con fori interni
Micropunte ad alto rendimento in MD SuperV-NX con fori interni
Utensili sbavatori

Shavatori a 90° ad avanzamento ed estrazione
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Fresa frontali a 60° per sbavatura

Fresa frontali a 60° per sbavatura

Fresa frontali a 90°per sbavatura

Fresa frontali a 90°per sbavatura

Fresa frontali a 120°per sbavatura

Fresa frontali a 120°per sbavatura

Maschi a macchina a rullare con canalini di lubr. per fil. metrica ISO
Maschi a macchina a rullare con canalini di lubr. per fil. metrica ISO
Maschi a macchina a rullare con canalini di lubr. per fil. metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine

Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine

Maschi a macchina per filettatura \Whitworth BSP

Maschi a macchina per filettatura Whitworth BSP

Frese a filettare con fase di svasatura per filettatura metrica ISO
Frese a filettare con fase di svasatura per fil. metr. ISO passo fine
Frese a filettare senza fase di svasatura per filettatura metrica ISO
Mini frese frontali (a 3 taglienti)

Mini frese frontali (a 3 taglienti)

Frese frontali per finitura, taglienti multipli

Frese frontali per finitura, taglienti multipli

Frese frontali con spigolo raggiato

Materiale tagliente  Tipo

HSS-Co
HSS-E-PM
HSS-Co
HSS-Co
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E
HSS-E-PM
HSS-E
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Ma2

Ma2

Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro

V66 Ti

V-PM

\viers

Vo7

N

SuperV-M
SuperV-T
SuperV-T
SuperV-T
SuperV-T
SuperV-T
SuperV-VA
SuperV-VA
SuperV-VA
SuperV-VA
SuperV-IK-U
SuperV-IK-U
SuperV-U
SuperV-IK-U
SuperV-U
SuperV-U
SuperV-IK-U
SuperV-IK-U
SuperV-U
SuperV-IK-U
SuperV-IK-U
SuperV-IK-NX
SuperV-IK-NX
SuperV-IK-NX
SuperkE-U
SuperAD-90
Intensiv Synchro
Intensiv Synchro
Intensiv Synchro
Produktiv Synchro
Produktiv Synchro
Produktiv Synchro
SuperAF-60
SuperAF-60
SuperAF-90
SuperAF-90
SuperAF-120
SuperAF-120
Durativ
Durativ
Durativ
Produktiv H
Produktiv HD
Produktiv H
Produktiv HD
Intensiv H
Intensiv HD
Intensiv HD
Intensiv HDX
Produktiv HDX
Intensiv HX
Produktiv HX
HCX
Produktiv N-X
Intensiv N-X
Produktiv N-X
Intensiv N-X
Produktiv N-X
Intensiv N-X
TMC SP
TMC SP

™™ SP

N

N

NH

NH

NH
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54207 619 Norma di fab.
54221 618 Norma di fab.
54225 617 Norma di fab.
54227 620 Norma di fab.
54275 680 DIN 327
54276 681 Norma di fab.
54294 662 DIN 844L
54300 642 Norma di fab.
54301 643 Norma di fab.
54302 638 Norma di fab.
54308 639 Norma di fab.
54304 636 Norma di fab.
54305 637 Norma di fab.
54306 640 Norma di fab.
54307 641 Norma di fab.
54404 594 Norma di fab.
54424 603 Norma di fab.
54444 611 Norma di fab.
54496 621 DIN 6527L
54497 622 DIN 6527L
54519 590 DIN 6527L
54520 589 DIN 6527K
54521 592 DIN 65271
54522 612 DIN 6527L
54523 599 DIN 6527L
54524 608 DIN 6527L
54526 613 DIN 6527L
54531 633 DIN 6528
54541 628 DIN 6527L
54551 521 DIN 6527L
54552 525 Norma di fab.
54556 541 DIN 65271
54558 535 DIN 65271
54559 536 DIN 65271
54560 532 DIN 6527L
54561 533 DIN 6527L
54562 523 Norma di fab.
54563 524 Norma di fab.
54564 528 Norma di fab.
54565 529 Norma di fab.
54566 526 DIN 6527L
54567 527 DIN 6527L
54568 539 DIN 6527L
54569 540 DIN 6527L
54570 546 Norma di fab.
54571 547 Norma di fab.
54572 550 DIN 6527L
54573 551 DIN 6527L
54574 537 DIN 6527L
54575 538 DIN 6527L
54576 534 DIN 6527K
54579 530 Norma di fab.
54580 531 Norma di fab.
54590 518 DIN 65271
54591 519 DIN 6527L
54700 644 DIN 6527L
54815 671 DIN 844K
54816 675 DIN 844K
54825 673 DIN 844K
54836 679 DIN 844L
54845 677 DIN 844K
54847 669 DIN 844L
55017 151 Norma di fab.
55018 160 Norma di fab.
55020 167 Norma di fab.
55021 161 Norma di fab.
55022 162 Norma di fab.
55023 163 Norma di fab.
55024 165 Norma di fab.
55026 169 Norma di fab.
55027 143 Norma di fab.
55028 144 Norma di fab.

Superficie

TIAISIN
TIAIN
TIAIN
TIAISIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAISIN
TIAISIN
TIAISIN
TIAISIN
TIAISIN
TIAISIN
TIAISIN
TIAISIN
TIAN
TIAN
TIAN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
AITIN nano
AITIN nano
AITIN+
AITIN+
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
AITIN nano
AITIN nano
lucido
lucido
TIAISIN
TIAISIN
AITIN nano
AITIN nano
AITIN nano
TIAIN
TIAIN
TIAISIN
TIAISIN
AITIN+
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TICN
TICN
AITIN+
AITIN+
TICN
TICN
AITIN+
AITIN+
AITIN nano
AITIN nano
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Descrizione

Frese per materiali duri, taglienti multipli
Frese frontali per finitura, taglienti multipli
Frese frontali per finitura, taglienti multipli
Frese per materiali duri, taglienti multipli
Frese a raggio

Frese a raggio

Frese frontali (a 3 taglienti)

Frese a raggio per copiatori

Frese a raggio per copiatori

Frese per copiatori con affilatura torica
Frese per copiatori con affilatura torica
Frese per copiatori con affilatura torica
Frese per copiatori con affilatura torica
Frese a raggio per copiatori

Frese a raggio per copiatori

Frese frontali (a 2 taglient))

Frese frontali (a 3 taglient)

Frese frontali (a 4 taglient)

Frese a sgrossare

Frese a sgrossare

Frese frontali (a 2 taglient))

Frese frontali (a 2 taglient)

Frese frontali (a 2 taglient)

Frese frontali con spigolo raggiato
Frese frontali (a 3 taglient))

Frese frontali (a 4 taglient))

Frese frontali con spigolo raggiato
Frese a raggio

Frese a raggio

Frese SuperF-UT N

Frese SuperF-UT N

Frese SuperF-UT VA

Frese VA-X Super-UT

Frese VA-X Super-UT

Frese SuperF-UT Ti

Frese SuperF-UT Ti

Frese SuperF-UT N

Frese SuperF-UT N

Frese SuperF-UT N-3

Frese SuperF-UT N-3

Frese SuperF-UT N-F

Frese SuperF-UT N-F

Frese SuperF-UT VA-XF

Frese SuperF-UT VA-XF

Frese SuperF-UT Al-F

Frese SuperF-UT Al-F

Frese SuperF-UT H

Frese SuperF-UT H

Frese SuperF-UT VA-X IK

Frese SuperF-UT VA-X IK

Frese VA-X Super-UT

Frese SuperF-UT N-5

Frese SuperF-UT N-5

Frese SuperF-UT NX

Frese SuperF-UT NX

Fresa pilota

Frese di semifinitura

Frese a sgrossare (4 taglienti)
Frese a sgrossare (3 taglienti)
Frese a sgrossare (4 taglienti)
Frese a sgrossare (4 taglienti)

Frese universali, taglienti multipli

Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-NX
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-NX
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-NX
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-NX
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-AL
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-AL

Materiale tagliente  Tipo

Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Ma2

M42

Ma2
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Ma2

M42
HSS-E-PM
M42
HSS-E-PM
Ma2
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
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SuperF-UT N
SuperF-UT N
SuperF-UT VA
SuperF-UT VA-X
SuperF-UT VA-X
SuperF-UT Ti
SuperF-UT Ti
SuperF-UT N
SuperF-UT N
Superf-UT N-3
Superf-UT N-3
SuperF-UT N-F
SuperF-UT N-F
SuperF-UT VA-XF
SuperF-UT VA-XF
SuperF-UT Al-F
SuperF-UT Al-F
SuperF-UT H
SuperF-UT H
SuperF-UT VA-X IK
Superf-UT VA-X IK
Superf-UT VA-X
SuperF-UT N-5
SuperF-UT N-5
SuperF-UT NX
SuperF-UT NX
N

NF

NR

NRf

NR

NRf

N

SuperT-NX
SuperT-NX
TBE-VHM
TBE-VHM
SuperT-NX
SuperT-NX
TBE-VHM
TBE-VHM
SuperT-AL
SuperT-AL
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55029
56011
61112
61115
61116
61118
61120
61121
61124
61131
61136
61160
61168
61175
61220
61221
61222
61223
61232
61602
61880
61888
62327
62347
62399
63010
63013
63033
63046
63048
63119
63120
63121
63122
63123
63133
63138
63146
63148
63173
63176
63177
63201
63641
63643
63662
63665
63674
63675
64080
64180
64478
64495
64497
64522
64523
64525
64532
64535
64542
64545
64550
64551
64557
645568
64559
64567
64570
64571
64604
64640
64641
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145
129
207
220
218
197
257
259
243
2056
268
277
247

202

733
411

365
371
373
476
475
483
477
484
385
388
390
394
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402
421
425
405
408
595
596
606
625
626
598
601
610
634
635
629
631
520
522
542
552
553
543
604

659
653

Norma

Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 1897
DIN 338

DIN 338

DIN 1897
Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 338

DIN 1897
DIN 340

DIN 340

DIN 338
Norma di fab.
DIN 1897
DIN 338

DIN 340

DIN 338

DIN 338

DIN 333

DIN 6537L
DIN 6539
DIN 334

DIN 335

DIN 335
~DIN 371
~DIN 371
DIN 371

DIN 371

DIN 376
~DIN 371
~DIN 371
DIN 371
~DIN 376
~DIN 376
DIN 371

DIN 376

DIN 371

DIN 376

DIN 374

DIN 371

DIN 376

DIN 371

DIN 371

DIN 376

DIN 371

DIN 376

DIN 371

DIN 376
Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 6527L
DIN 6527L
DIN 65271
DIN 6527K
DIN 6527L
DIN 6527L
DIN 6527L
Norma di fab.
DIN 6527L
Norma di fab.
DIN 6527K
DIN 6527L
DIN 6527L
Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 65271
DIN 6527K
DIN 6527L
DIN 327

DIN 327

DIN 844K

Superficie

AITIN nano
TIAIN
TiN
TiN - testa
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TICN
TICN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
AITIN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TiN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAISIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
TIAIN
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Descrizione

Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-AL
Inserti intercambiabili per SuperV-AP maxi
Punte elicoidali, extra corte

Punte elicoidali, corte

Punte elicoidali, corte

Punte elicoidali, extra corte

Punte con codolo rinforzato

Punte con codolo rinforzato

Punte elicoidali, corte

Punte elicoidali, extra corte

Punte elicoidali, lunghe

Punte elicoidali, lunghe

Punte elicoidali, corte

Punte cilindriche per centri CN

Punte elicoidali, extra corte

Punte elicoidali, corte

Punte elicoidali, lunghe

Punte elicoidali, corte

Punte elicoidali, corte

Punte a centrare senza piano

Punte con refrigerazione interna SuperV
Punte SuperV senza fori di refrigerazione
Svasatori 60°

Svasatori 90°

Assortimenti di svasatori cilindrici a 90°
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a rullare forati e c.canalini di lubr. per fil. metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina a rullare con canalini di lubr. per fil. metrica ISO
Maschi a macchina a rullare con canalini di lubr. per fil. metrica ISO
Maschi a macchina a rullare senza canalini di lub. per fil. metrica ISO
Maschi a macchina a rullare con canalini di lubr. per fil. metrica ISO
Maschi a macchina a rullare senza canalini di lub. per fil. metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Mini frese frontali (a 3 taglienti)

Mini frese frontali (a 3 taglienti)

Frese frontali (a 3 taglienti) NH

Frese a sgrossare

Frese a sgrossare

Frese frontali (a 3 taglienti)

Frese frontali (a 3 taglienti)

Frese frontali (a 4 taglienti)

Frese a raggio

Frese a raggio

Frese a raggio

Frese a raggio

Frese SuperF-UT N

Frese SuperF-UT N

Frese Superf-UT VA

Frese Superf-UT FS

Frese Superf-UT FS

Frese Superf-UT VA-IK

Frese frontali (a 3 taglienti) NH
Frese frontali (a 3 taglienti) NH
Frese frontali (a 3 taglient))
Frese frontali (a 2 taglient))
Frese frontali (a 3 taglient)
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VX

N

N

N

NX

NX

V70

V-PM

N

V70

V70

N

NX
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NX

V66 Ti
V-PM

N
SuperV-IK-F
SuperV-F

H

Durativ
Produktiv N
Intensiv N
Intensiv N
Durativ
Durativ
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Durativ
Durativ
Produktiv N
Produktiv N
Intensiv N
Intensiv N
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Produktiv HD
GG
Produktiv H
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Intensiv HD
Intensiv H
Intensiv H
N

NH

NH
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SuperF-UT N
SuperF-UT N
SuperF-UT VA
SuperF-UT FS
SuperF-UT FS
SuperF-UT VA-IK
NH

NH

N

N
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64667 667 DIN 844K TIAIN Frese universali, taglienti multipli M42 N
64670 655 DIN 844K TIAIN Frese frontali (a 2 taglienti) M42 N
64671 657 DIN 844L TIAIN Frese frontali (a 2 taglienti) M42 N
67011 114 Norma di fab. TIAIN nano Inserti intercambiabili per SuperV-AP mini Metallo duro SuperV-AP mini U
67012 17 Norma di fab. AITIN nano Inserti intercambiabili per SuperV-AP mini Metallo duro SuperV-AP mini VA
71106 199 DIN 1897 lucido Punte elicoidali, extra corte M42 N
71108 194 DIN 1897 trattati a vapore Punte elicoidali, extra corte HSS N
71109 196 DIN 1897 trattati a vapore Punte elicoidali, extra corte HSS N
71110 190 DIN 1897 lucido Punte elicoidali, extra corte HSS N
71111 192 DIN 1897 lucido Punte elicoidali, extra corte HSS N
71112 206 DIN 1897 trattati a vapore Punte elicoidali, extra corte HSS-Co VX
71113 210 Norma di fab. lucido Punte elicoidali, extra corte HSS V72
71114 209 Norma di fab. lucido Punte elicoidali, extra corte HSS V72
711156 215 DIN 338 trattati a vapore Punte elicoidali, corte HSS N
71116 212 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS N
71117 226 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS H
71119 214 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS N
71122 234 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS-Co V66 Ti
71123 232 DIN 338 fasi nitrurate Punte elicoidali, corte HSS-Co V66
71124 239 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS V70
71126 241 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS V70
71128 248 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS V72
71129 250 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS V72
71130 264 DIN 339 trattati a vapore Punte per foratura con bussola di guida HSS N
71135 266 DIN 340 trattati a vapore Punte elicoidali, lunghe HSS N
71136 265 DIN 340 lucido Punte elicoidali, lunghe HSS N
71145 282 DIN 1869 fasi nitrurate Punte elicoidali in lunghezze speciali, grandezza 1 HSS V63
71146 285 DIN 1869 fasi nitrurate Punte elicoidali in lunghezze speciali, grandezza 2 HSS V63
71147 287 DIN 1869 fasi nitrurate Punte elicoidali in lunghezze speciali, grandezza 3 HSS V63
71148 224 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte M42 N
71149 222 DIN 338 trattati a vapore Punte elicoidali, corte HSS-Co N
71150 275 DIN 340 lucido Punte elicoidali, lunghe HSS V70
711562 276 DIN 340 lucido Punte elicoidali, lunghe HSS V70
711564 278 DIN 340 fasi nitrurate Punte elicoidali, lunghe HSS V73
71156 280 DIN 340 fasi nitrurate Punte elicoidali, lunghe HSS-Co V73
711568 245 DIN 338 fasi nitrurate Punte elicoidali, corte HSS-Co V70
71168 262 Norma di fab. lucido Punte corte, con codolo cil. @ 16,0 mm HSS-Co V72
71169 263 Norma di fab. lucido Punte corte, con codolo cil. @ 25,4 mm HSS-Co V72
71175 293 Norma di fab. lucido Punte cilindriche per centri CN HSS N
71176 295 Norma di fab. lucido Punte cilindriche per centri CN HSS N
71180 140 DIN 8037 lucido Punte speciali, con taglienti in MD Metallo duro N
71184 132 DIN 6539 lucido Punte elicoidali, extra corte Metallo duro N
71187 291 DIN 1899 lucido Micropunte HSS-E-PM N
71189 139 Norma di fab. lucido Punte cilindriche per centri CN Metallo duro N
71190 137 Norma di fab. lucido Punte cilindriche per centri CN Metallo duro N
71191 138 Norma di fab. lucido Punte cilindriche per centri CN Metallo duro N
71192 284 DIN 1869 fasi nitrurate Punte elicoidali in lunghezze speciali, grandezza 1 HSS-Co V63
71193 286 DIN 1869 fasi nitrurate Punte elicoidali in lunghezze speciali, grandezza 2 HSS-Co V63
71195 288 Norma di fab. fasi nitrurate Punte elicoidali, extra lunghe HSS V63
71196 289 Norma di fab. lucido Punte elicoidali, extra lunghe HSS V63
71220 200 DIN 1897 lucido Punte elicoidali, extra corte HSS-Co NX
71221 228 DIN 338 lucido Punte elicoidali, corte HSS-Co NX
71222 270 DIN 340 lucido Punte elicoidali, lunghe HSS-Co NX
71225 274 DIN 340 lucido Punte elicoidali, lunghe HSS-Co /66
71290 135 Norma di fab. lucido Punte elicoidali, corte Metallo duro N
71300 298 DIN 345 trattati a vapore Punte elicoidali HSS N
71303 296 Norma di fab. lucido Punte elicoidali, corte HSS-Co8 N
71304 297 Norma di fab. lucido Punte elicoidali, corte HSS-Co8 N
71305 302 DIN 345 lucido Punte elicoidali HSS V70
71312 303 DIN 345 lucido Punte elicoidali HSS-Co V66 Ti
71313 304 DIN 346 lucido Punte elicoidali HSS-Co V66 Ti
71320 305 DIN 341 trattati a vapore Punte per foratura con bussola di guida HSS N
71322 306 DIN 341 lucido Punte per foratura con bussola di guida HSS V70
71325 307 DIN 1870 fasi nitrurate Punte elicoidali in lunghezze speciali, grandezza 1 HSS V63
71326 308 DIN 1870 fasi nitrurate Punte elicoidali in lunghezze speciali, grandezza 2 HSS V63
71380 141 DIN 8041 lucido Punte speciali, con taglienti in MD Metallo duro N
71416 301 DIN 345 trattati a vapore Punte elicoidali HSS-Co N
71500 319 DIN 8376 trattati a vapore Punte a gradino ad eliche indipendenti, cil. HSS N
71801 317 DIN 8374 trattati a vapore Punte a gradino ad eliche indipendenti, cil. HSS N
71503 318 DIN 8378 trattati a vapore Punte a gradino ad eliche indipendenti, cil. HSS N
715620 321 DIN 8377 trattati a vapore Punte a gradino ad eliche indipendenti, CM HSS N
715623 320 DIN 8379 trattati a vapore Punte a gradino ad eliche indipendenti, CM HSS N



Indice per catalogo no.

Catalogo n°®

71550
71553
71554
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71665
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71567
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71684
71600
71601
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71604
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71862
71994
71995
71996
71997
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72200
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72304
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72600
72610
72640
72650
72654
72660
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73120
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Norma

Norma di fab.
Norma di fab.
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Norma di fab.
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Norma di fab.
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Norma di fab.

DIN 333
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Norma di fab.
Norma di fab.
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DIN 6537L
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DIN 206
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DIN 212-2
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DIN 208
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Norma di fab.
Norma di fab.
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nitrurato
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AITIN nano
AITIN nano
AITIN nano
AITIN nano
lucido
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trattati a vapore
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Descrizione

Punte elicoidali lunghe con refrigerazione interna

Punte elicoidali lunghe con refrigerazione interna

Punte con fori di refrigerazione

Alimentatori per punte con fori di refrigerazione

Punta per fori prof. con tagl. a spirale extra lungo con raffr. int.
Punta per fori prof. con tagl. a spirale extra lungo con raffr. int.
Punta per fori prof. con tagl. a spirale extra lungo con raffr. int.
Punta per fori prof. con tagl. a spirale extra lungo con raffr. int.
Punte con fori di refrigerazione

Punte a centrare senza piano

Punte a centrare senza piano

Punte a centrare senza piano

Punte a centrare senza piano

Punte a centrare senza piano

Punte a centrare con piano

Punte a centrare con piano

Punte a centrare senza piano

Punte SuperV, 3 taglienti

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Punte con refrigerazione interna SuperV

Micropunte ad alto rendimento in MD SuperV-NX senza fori interni
Micropunte ad alto rendimento in MD SuperV-NX senza fori interni
Allargatori cilindrici

Allargatori con attacco cono morse

Frese per sedi viti con guide, esecuzione fine

Frese per sedi viti con guide, esecuzione media

Svasatori 60°

Svasatori 90°

Svasatori 90°

Svasatori 90°

Assortimenti di svasatori cilindrici a 90°

Alesatori a mano

Alesatori a mano

Alesatori a macchina

Alesatori a macchina

Alesatori a macchina

Alesatori a macchina

Alesatori a macchina

Alesatori a macchina per chiodi

Alesatori a macchina a forte torsione

Alesatori a mano cilindrici, per spine coniche

Alesatori a macchina per spine coniche

Alesatori a macchina in MD

Alesatori a macchina in MD

Alesatori a macchina in MD

Alesatori a macchina in MD

Alesatori ad alto rendimento VHM

Alesatori ad alto rendimento VHM

Alesatori ad alto rendimento VHM

Alesatori ad alto rendimento VHM

Alesatori a macchina in MD

Alesatori a macchina in MD

Alesatori a macchina NC

Alesatori a macchina NC

Alesatori a macchina NC

Alesatori a macchina NC

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Maschi a macchina a rullare con canalini di lubr. per fil. metrica ISO

Maschi a macchina a rullare senza canalini di lub. per fil. metrica ISO

Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Materiale tagliente  Tipo

HSS-Co
HSS-Co
HSS

HSS-Co
HSS-Co
HSS-Co
HSS-Co
HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E

HSS

HSS-E

HSS

HSS-E
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
HSS-E
HSS-E
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E

V70-IK
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SuperV83-GAL
SuperVe5-GG
SuperVa5-GG
SuperVa5-GG
SuperV95-GN
SuperV-NX
SuperV-NX

N

N

SuperR-HS-S
SuperR-HS-D
SuperR-HS-S
SuperR-HS-D

H
Produktiv N
Produktiv N
Intensiv N
Intensiv N
Intensiv N
Durativ
Durativ
Massiv N
Produktiv W
Produktiv N
Produktiv N
Intensiv W
Produktiv N
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DIN 371

DIN 376

DIN 371

DIN 374
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DIN 376
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DIN 357
Norma di fab.
DIN 374
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DIN 40432
~DIN 371
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Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per dadi per fil. metrica ISO
Utensili combinati per fil. metrica ISO

Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura Whitworth BSP
Maschi a macchina per filettatura Whitworth BSP
Maschi a macchina per filettatura NPT

Maschi corti per filettatura NPT

Maschi a macchina per filettatura Pg

Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNF

Maschi a macchina per filettatura Whitworth BSP
Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNF

Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNF

Maschi a macchina per filettatura Whitworth BSP
Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNF

Maschi a macchina per filettatura Whitworth BSP
Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura UNC

Maschi a macchina per filettatura Whitworth BSP
Filiere per filettatura metrica ISO

Filiere per filettatura metrica ISO

Filiere per filettatura metrica ISO

Maschio a mano per filettatura metrica fine ISO, kit
Maschio a mano per filettatura gas, kit

Serie du maschi a mano per filettature metriche ISO destri
Serie di maschi a mano per filettature metriche ISO sinistri

Maschio a macchina per filettatura BSW, kit
Maschio a macchina per filettatura UNC, kit
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per fil. metr. ISO passo fine
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO
Maschi a macchina per filettatura metrica ISO

Frese a filettare con fase di svasatura per filettatura metrica ISO
Frese a filettare con fase di svasatura per fil. metr. ISO passo fine
Frese a filettare senza fase di svasatura per filettatura metrica ISO
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HSS-E-PM
Metallo duro
Metallo duro
Metallo duro

Intensiv N
Intensiv N
Intensiv N
Intensiv W
Intensiv N
Produktiv HD
Produktiv HD
Produktiv HD
Intensiv HD
Produktiv N
N

Intensiv N
Produktiv W
N

GG

GG

GG

Intensiv N
Intensiv N

N

N

N

Produktiv N
Intensiv N
Intensiv HD
VA

N

N

Produktiv HD
Produktiv HD
Produktiv HD
Produktiv HD
Intensiv HD
Intensiv HD
Intensiv HD
Produktiv N
Produktiv N
Produktiv N
Produktiv N
Intensiv N
Intensiv N
Intensiv N
Intensiv N
GG

GG

GG

zzZzzZzzZ 2z

N

HR15
Produktiv H
Produktiv HD
Produktiv H
Produktiv HD
Produktiv H
Produktiv H
Intensiv HD
Intensiv HD
Intensiv H
Intensiv HD
Intensiv H
Intensiv HD
HR15

TMC SP
TMC SP

T™ SP
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Indice per catalogo no.

Catalogo n°®

74202
74203
74204
74206
74231
74243
74244
74280
74282
74294
74303
74404
74424
74478
74479
74520
74521
745622
74523
74525
74531
74543
74545
74552
74553
74554
74555
74617
74800
74816
74825
74836
74845
74847
75017
75018
75020
76021
75022
75023
75024
75026
76000
76001
76003
76011
76020
76021
77000
77001
77003
77004
77007
77011
77012
77020
77021
77022
78206
78213
78221
78232
78233
78234
78240
78242
78299
78308
78317
78322
78326
78334

12

Pagina

585
623
584
586
652
654
656
658
660
663
624
593
602
605
587
588
591
597
600
609
632
627
630
548
549
544
545
666
670
674
672
678
676
668
147
146
166
160
148
149
154
168
125
126
127
128
130
131
110
111
112
113
109
123
120
130
131
131
770
749
750
758
762
763
766
765
748
768
760
761
767
769

Norma

DIN 6527L
DIN 6527L
DIN 6527K
Norma di fab.
DIN 327

DIN 844K
DIN 844L
DIN 327

DIN 844K
DIN 844L
DIN 6527L
Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 65271
Norma di fab.
DIN 6527K
DIN 6527L
DIN 6527K
DIN 6527L
DIN 6527L
DIN 6528
DIN 65271
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 6527L
DIN 6527L
DIN 844K
Norma di fab.
DIN 844K
DIN 844K
DIN 844L
DIN 844K
DIN 844L
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.

Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 69882-4
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 69882-7
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
Norma di fab.
DIN 69882-5

Superficie

lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
lucido
TiN
TiN
lucido
lucido
TiN
TiN
lucido
lucido
nichelato
nichelato
nichelato
TiN

nichelato
nichelato
nichelato
nichelato
nichelato
AITIN nano
lucido

lucido
lucido
lucido
brunito
brunito

lucido

brunito
brunito

lucido

KiSTOCK

Descrizione

Frese frontali alluminio
Frese a sgrossare

Frese frontali alluminio
Frese frontali alluminio
Frese frontali (a 2 taglienti)
Frese frontali (a 2 taglienti)
Frese frontali (a 2 taglienti)
Frese frontali (a 3 taglienti)
Frese frontali (a 3 taglienti)
Frese frontali (a 3 taglienti)
Frese a sgrossare

Frese frontali (a 2 taglient)

Frese frontali (a 3 taglient])

Frese frontali (a 3 taglienti) NH

Frese frontali alluminio

Frese frontali (a 2 taglient))

Frese frontali (a 2 taglient))

Frese frontali (a 3 taglient)

Frese frontali (a 3 taglient))

Frese frontali (a 4 taglient))

Frese a raggio

Frese a raggio

Frese a raggio

Frese SuperF-UT Al-3

Frese SuperF-UT Al-3

Frese SuperF-UT Alluminio

Frese SuperF-UT Alluminio

Frese universali, taglienti multipli

Frese frontali (a 4 taglient))

Frese a sgrossare (4 taglienti)

Frese a sgrossare (3 taglienti)

Frese a sgrossare (4 taglienti)

Frese a sgrossare (4 taglienti)

Frese universali, taglienti multipli

Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-N
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-N
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-N
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-N
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM
Porta utensili SuperV-AP maxi

Porta utensili SuperV-AP maxi

Porta utensili SuperV-AP maxi

Inserti intercambiabili per SuperV-AP maxi
Viti di serraggio

Giravite Torx

Porta utensili SuperV-AP mini

Porta utensili SuperV-AP mini

Porta utensili SuperV-AP mini

Porta utensili SuperV-AP mini

Porta utensili SuperV-AP mini

Inserti intercambiabili per SuperV-AP mini
Inserti intercambiabili per SuperV-AP mini
Viti di serraggio

Spine Torx

Chiavi dinamometriche

Attacchi intercambiabili per mandrini

Mandrini ad espan. idraulica SK, maggiore forza di serraggio
Mandrini ad espan. idraulica MAS/BT, maggiore forza di serr.

Attacchi cilindrici Weldon HSK-A

Attacchi per codolo cilindrico WhistleNotch MAS/BT

Attacchi cilindrici Weldon MAS/BT

Mandrini portapunte CN MAS/BT con raffreddamento interno
Mandrini portapunte CN ISO DIN 96871 raffreddamento interno
Mandrini ad espans. idraulica HSK-A c. maggiore forza di serr.

Pinza di serraggio
Attacchi cilindrici Weldon SK

Attacchi per codolo cilindrico Whistle Notch SK
Mandrini di maschiatura sincrona cil. con raffr. interno
Attacchi per codolo cilindrico Whistle Notch HSK-A

Materiale tagliente  Tipo

Metallo duro W

Metallo duro WR

Metallo duro W

Metallo duro W

M42 N

M42 N

M42 N

M42 N

M42 N

M42 N

Metallo duro WR

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro NH

Metallo duro W

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro N

Metallo duro SuperF-UT A-3

Metallo duro SuperF-UT A-3

Metallo duro SuperF-UT Al

Metallo duro SuperF-UT Al

M42 N

M42 N

M42 NR

HSS-E-PM NRf

M42 NR

HSS-E-PM NRf

M42 N

Metallo duro SuperT-N

Metallo duro SuperT-N

Metallo duro TBE-VHM

Metallo duro TBE-VHM

Metallo duro SuperT-N

Metallo duro SuperT-N

Metallo duro TBE-VHM

Metallo duro TBE-VHM
SuperV-AP maxi
SuperV-AP maxi
SuperV-AP maxi

Metallo duro SuperV-AP maxi
SuperV-AP mini
SuperV-AP mini
SuperV-AP mini
SuperV-AP mini
SuperV-AP mini

Metallo duro SuperV-AP mini NC

Metallo duro SuperV-AP mini AL



Indice per catalogo no.

78335 772 Norma di fab. Dischi di tenuta
78340 769 Norma di fab. Mandrini di masch. cambio rapido no refrig. interno
78346 764 Norma di fab. Mandrini portapunte CN HSK-A con raffreddamento interno

78729 756 Norma di fab. lucido Mandrini di calettamento ISO
78736 753 DIN 69882-8 lucido Mandrini di calettamento HSK-A
78738 755 Norma di fab. lucido Mandrini di calettamento SK

78878 256 Norma di fab. Serie di punte
78879 254 DIN 338 trattati a vapore Serie di punte HSS N
78880 255 DIN 338 TiN - testa Serie di punte HSS N

—_
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Q
CODICI ISO w

- acciaio, acciaio legato in alta percentuale

M acciaio inossidabile
- ghisa grigia, ghisa sferoidale e ghisa malleabile
N alluminio ed altri metalli non ferrosi
S leghe speciali, superleghe e leghe di titanio
H acciaio temprato e ghisa temprata

Nelle pagine successive, contenenti programma trovate per ciascun utensile
consigli sull‘idoneita in base ai seguenti gruppi di impiego:

@ ldoneita ottima

O Idoneita limitata

Q
LEGENDA DEI PITTOGRAMMI w

MATERIALE TAGLIENTE . .

Int. in metallo duro Metallo duro
TRATT. DI luci- | |niche-| . TiAIN | |AITiIN| | Al- . . Al-
SUPERFICIE | do || lato | TN | |nano| nano| | TiN | |TIAIN| TICN| fpy,

TOLLERANZA SUL @ h5 hé h7 h8 m7

PROFONDITA DI FORO [1,5xD| |[3xD| [4xD |5xD| |7xD| |8xD [10xD| [12xD| [15xD

20xD| 25xD| 30xD| 40xD| 50xD| |75xD |80xD| |~3xD| |~5xD

DIREZIONE DI TAGLIO @

a destra

CJ

FORMA DEL CODOLO JCyI DHA

HE DMK

Conico Morse

ANGOLI DI AFFILATURA \/ U U U U U H U
90° | | 118° | | 120° [ 130° | | 135° | | 140° [ 142° | | 145°

NORMA | gs30

6537K 6537L | 8037| 8041 ||WN

Norma di fabricca

TIPO

F || U | |IKU|| VA 95-GG |IK-F [95-GN | T ||s3-GAL VHM

.-l |AP mini| |AP mini (AP mini| |AP mini "
NX | [IK-NX M AP mini U VA AL NC IAPmaxi | AL N NX
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Forma s .
. ) Profondita  Materiale ta- . o .
. M .. S H Tipo dell:;tac- of o0 gliente Superficie ~ Norma d1/mm Catalogo n° Pagina
Punte SuperV senza fori di refrigerazione
Q\‘
© e o o e e SuweV-F ci 3xD _ TIN  DING539 3,000-12,000 61888 63
. e o o o SuweV-U HA ax0  [IMEIBIIONURN TiAIN-nano DIN 6537K  3,000-20,000 51873 64
. e o o o SuweV-U HE 3xD _ TiAIN-nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51871 66
. e o o o SupeV-U HA 5xD _ TiAIN-nano DIN 6537L 3,000- 20,000 51787 68
. e o o o sSupeV-U HE 5xD _ TiAIN-nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51887 70
Punte con refrigerazione interna SuperV
e o e o o o SupeV-KU HA ax0  [IMEIGIIONURBN TiAIN-nano DIN 6537K  3,000-20,000 51776 72
e o e o o o SupeV-K-U HE 3xD _TiAIN-nano DIN6537K 3,000-20,000 51876 74
— . ——
. o SuperVVA  HA 3xD _ AITiN nano DIN 6537K 3,000-20,000 51770 76
= E— S
. o SuperV-VA  HE ax0  [IMEIBlIONUIBN AITIN nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51771 78
e o SupeV9S- Ha 4xD _ lucido No{a”ga di 3000-21,500 71995 80
©c e o o e e Super-IK-F HE 5xD _ TIN  DING537L 4,000-25000 61880 82
e o e o o o SueV-KU HA 5xD _TiAIN-nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51781 83
e o e o o o SupeV-KU HE sx0  [IMEISlIONUIBN TiAIN-nano DIN 6537L 3,000-20,000 51881 85
. o SuperV-VA  HA sx0  [IMEIGlIONUIBN AITIN nano DIN 6537L 3,000-20,000 51772 87
. ° SuperV-VA  HE 5xD _ ATiN nano DIN 6537L 3,000-20,000 51773 89

17
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Forma o .
] 5 Profondita Materiale ta- - . i
. M .. S H Tipo dell:étac- of o0 gliente Superficie ~ Norma d1/mm Catalogo n° Pagina

Punte con refrigerazione interna SuperV

e o e o o o SuperV-IKU HA <0 |MSIElIoNUeN TiaN-nano N9 300020000 51789 o
e S s ST
e o e o o o SuperV-IKU HE 7x0  [IMSIlIoNUreN TiAN-nano N3 300020000 51889 92
—_—

e o SuperV9s- A 7o [MetElioduel ucico N3 3000-20000 71994 93
—

e o Superv95- pa 10x0  [MSElourel ucido N3 3000-20000 71996 94
S -
e o e o o SuperV-IK-U  HA 120 ||MSIaloureN TAN-nano N3 3000-20000 51898 95
e ——

« o SupeivIS- A 150 |MSlaloQurel ucido N3 5000-14000 71997 96
e
e o o o o SuperV-T  HA 150 [Metalogurel AN NPAd 3000-14000 51764 o7
e Sl
e o o o o SuperV-T  HA 20 MetElOERR ATN  NoMAd 3000-14000 51765 98
e SIS S S SSS
e o o o o SuperV-T  HA 25x0  [MetaloEure] ATN  NoMEd 5000-12000 51766 99
e SRS S S SSS
e o e o o SuperV-T  HA soxo  JMetEOEie] ATN  NoMad 5000-10000 51767 100
e STl EE S S S SSS
e o o o o SupeV-T  HA aoxo  MEREIOEGRR] ATN  NOMAD 3000-8000 51768 101

Punte SuperV, 3 taglienti

SuperV83-

© ik GAL

HA 5xD

lucido  DIN 6537L 3,000 - 20,000 71862 102

Micropunte ad alto rendimento in MD SuperV-NX senza fori interni

e S
e o e o o SuperV-NX  cil. 4xD _ aming - Nomadi o 500-3000 71998 103
e NENENE
e o e o o SuperV-NX  HA 7xD _ AamiNg - NomAdl 5003000 71999 104

18



Forma

KiSTOCK

. M .. S H Tipo dell’act)tac- Prgifc;ggité Ma;%reiiltita- Superficie ~ Norma d1/mm Catalogo n° Pagina
Micropunte ad alto rendimento in MD SuperV-NX con fori interni
e o o o o SuperV-IK-—ja 5xD _ amiN - Normadi 4 400_3000 51997 105
NX fab.
[E—. S
e o o o o SuperV-IK- A 8xD _ amin - Normadi g 450 3000 51998 106
NX fab.
[— S E AT S TS S S S ]
e o o o o SuperV-IK- 5 15xD _ ATiN  Normadi g 400 3000 51999 107
NX fab.
Micropunte universale SuperV-M VHM
e e S =
. . SuperV-M  HA _ amin - Normadi - g400-3000 51720 108
Porta utensili SuperV-AP mini
-
SuperV-AP . Norma di
mini HE 1,5xD nichelato fab. 77007 109
SuperV-AP . Norma di
mini HE 3xD nichelato fab. 77000 110
SuperV-AP . Norma di
mini HE 5xD nichelato fab. 77001 111
SuperV-AP ) Norma di
mini HE 7xD nichelato fab. 77003 112
SuperV-AP . Norma di
mini HE 10xD nichelato fab. 77004 113
Inserti intercambiabili per SuperV-AP mini
SuperV-AP _ ) Norma di
. o mini U TiAIN-nano fab. 11,000 - 40,000 67011 114
SuperV-AP _ ) Norma di
° o o mini VA AITiN nano fab. 11,000 - 40,000 67012 117
SuperV-AP _ ) Norma di
° L lucido fab 11,000 - 40,000 77012 120
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Forma s "
: ) Profondita = Materiale ta- - o )
. M .. S H Tipo  dell ;t)tac- af 0o gliente Superficie  Norma d1/mm Catalogo n° Pagina

Inserti intercambiabili per SuperV-AP mini

B - G Super-AP _ ATiNnano NOTMad 11000-40000 77011 123
Porta utensili SuperV-AP maxi
SuperV-AP . Norma di
maxi HE 3xD nichelato fab. 76000 125
i "/:X »E‘:/
SuperV-AP : Norma di
maxi HE 5xD nichelato fab. 76001 126
SuperV-AP . Norma di
maxi HE 7xD nichelato fab 76003 127
Inserti intercambiabili per SuperV-AP maxi
SuperV-AP _ ) Norma di
o e o ok TiN b 16,000-40,500 76011 128
SuperV-AP _ ' Norma di R
o e o e TIAIN Py 16,000 - 40,500 56011 129
Accessori
Norma di 76020 130
=w
Norma di 77020 130
N°{a”t‘)a d 77022 131
Norma di 77021 131
Norma di 76021 131
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Forma . .

f 5 Profondita  Materiale ta- - o f
. M .. S H Tipo dell :ct)tac- af 0o gliente Superficie ~ Norma d1/mm Catalogo n° Pagina
Punte elicoidali, extra corte

\‘

e o o o N Gl ~3xD _ lucido  DIN6539 1,000-15000 71184 132
e o o o N cil. ~3xD _TiAIN-nano DIN6539 1,000-12,000 51184 134
Punte elicoidali, corte
e o o o N Gl ~5XD _ ucido  NOMAdq4000-12000 71200 135
Punte cilindriche per centri CN
_—
o . I . N HA _ ucido N3 5000-20000 71190 137
e o o o o N HA _ lucido N"{a’l‘)adi 5000-20,000 71191 138
e o o o o N HB _ ucido M@ 4000-20000 71189 139
Punte speciali, con taglienti in MD
o o o N cil. _ lucido  DIN8037 3,000-20,000 71180 140
o B - - N oM _ lucido  DIN8041 11,000-33,000 71380 141
Punte a centrare senza piano
e o e e o N _ lucido N°{gt‘fdi 1,000-6,300 71616 142
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Forma o "
: ) Profondita = Materiale ta- - o )
. M .. S H Tipo  dell ;t)tac- af 0o gliente Superficie  Norma d1/mm Catalogo n° Pagina

Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-AL

S

Norma di

° ° ° o o SuperT-AL HA 25xD fab

AITiN nano 2,380 - 12,000 55027 143

O — NN —

e o o o o SuperT-AL  HA 50xD ATiNnano Normadi 5380 goo0 55028 144

fab.
R — -_—
e o o o o SuperT-AL  HA 75xD AiNnano NOMadl 53806000 55020 145
Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-N
e o o o SuperT-N  HA 20xD _ Tn - Nomadi 00012000 75018 146
e o o o SuperTN  HA sox0 MGt TN NoMEd 4000-12000 75017 147
e o o o Super™N  HA 40xD _ Tn - Nomadi4000-12000 75022 148
e o o o SuperTN  HA 80xD _ T Nomadl 405011950 75023 149

Punte a cannone ad 1 tagliente SuperT-NX

——— e —eer

e o o o o Super-NX  HA 200 JMetElOEURR] TonN  NOMEd 5970-12700 55018 150
——

e e o o o SuperNX  HA sox0  JMMetaloEre] Tion  NoMAd 5970-12700 55017 15t
— — ——

e o o o o SuperNX  HA a0 JMSRENGEGRR] Ton  NOMAY g970-12700 55022 152
—— e — s

e o o o o SuperTNX  HA sox0  [Metalloure] Tcn  NOTMAd 4950-12650 55023 153
Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM

—_—

e e o o o TBE-VHM  HA  45.000 _ ucido  NOMAA 400-3200 75024 154
—— e

e e o o o TBEZVHM  HA  45.000 _ ATiNg  NOMAdl 5000-3200 55024 155
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Forma o "
: ) Profondita = Materiale ta- - o )
. M .. S H Tipo  dell ;t)tac- af 0o gliente Superficie  Norma d1/mm Catalogo n° Pagina

Punte a cannone ad 1 tagliente TBE-VHM

e e o o o TBE-VHM  HA 80.000 lucido N°frg1badi 1,200-5000 75020 156

ATiNe  Normadi 5600 5000 55020 157

° ° ° o o TBE-VHM HA 80.000 fab

lucido  Normadi 4500 5000 75026 158

° ° o o o TBE-VHM HA 120.000 fab

ATiNe  Normadi 5600 5000 55026 159

° ° ° o o TBE-VHM HA 120.000 fab

lucido  Normadi 4500 8000 75021 160

° ° o ° o TBE-VHM HA 160.000 fab

?
ARRNR

ATiNe  Normadi 56600 8000 55021 161

° ° ° o o TBE-VHM HA 160.000 fab

23



Applicazione

Per materiale

Tipo di catalogo

Tipo metalli non ferrosi, acciaio ghisa acciaio inossidabile nichel, acciai
senzarefr. con refrig. aluminiumio resistente e acido leghe di titanio temprati
SuperV-U 51873 51776
51871 51876
51787 51781
51887 51881
51789
51889
51893
SuperV-VA 51770
51771
51772
51773
SuperV-F 61888 61880
SuperV-NX e
71998 51998
71999 51999
SuperV-M 51720
SuperV-T 51764
51765
51766
51767
51768
SuperV95-GG 71995
71994
71996
SuperV95-GN 71997
SuperV83-GAL 71862
SuperV-AP 67011
mini 77012
67012
77011
SuperV-AP 76011
maxi 56011

. ottimale . adatto bene

24



Per resistenza alla trazione

< 800 N/mm? 800 N/mm? 1000 N/mm? 1200 N/mm? 1400 N/mm? > 1400 N/mm? difficile duro

25
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Parametri di lavoro indicativi per punte SuperV

Serie d’avanzamento

Lettera d‘identi. A B (o] D E F G H I

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento
stampate in grassetto, sono da utilizzarsi principal-
mente per i gruppi di materiale corrispondenti.

K, P, K/P

I'impiego universale delle nuove qualita’ in metallo
duro K consente tra I'altro, di definire i gruppi di utiliz-
zo del metallo duro con K e K/P.

E 5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
2 6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 Lz
g 8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0315 3 §
5 10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400 3
(<) 12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 ‘§ (3.,
E 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0630 ==
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000
Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
Emulsione m
senza lubrificante [
solo refrigerazione ad aria 1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm2) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 u
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
D o
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGiaifapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermollEm I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |}
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | |}
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | |}
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 | |m]
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sueleghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 |
['Leghe di alluminio per lav. plastica 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5CuT, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghe almagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - 0
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Catalogo n° 61888 51873 51871 51770 51771 51776 51876 71995
Mat. da taglio
Gruppo impiego K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K
Superficie TiN TiAIN nano  TiAIN nano AITiN nano  AITiN nano TiAIN nano  TiAIN nano lucide
DIN/Forma 6539 6537K 6537K 6537K 6537K 6537K 6537K Stock std
Tipo F U 0] VA VA U u GG
Refrig. interna axial axial axial axial axial
Pagina 63 64 66 76 78 72 74 80
Ve Codice Ve Codice Ve Codice Ve Codice Ve Codice
m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz.
100 = 130 G G 145 G G
85 E 110 F F 120 F F
110 G 145 H H 170 H H
85 I 110 G G 145 H H
90 F 120 G G 130 H H
85 F 110 G G 125 G G
80 F 105 G G 120 G G
80 = 105 G G 120 G G
75 E 100 F F 105 G G
100 G 130 H H 145 H H
90 7 120 G G 120 G G
65 D 85 E E 85 E E
75 E 100 F F 110 G G
70 D 90 E E 105 E E
50 E 65 [F ® 80 [ [
40 D 55 E E 65 E E
40 Cc 60 D D
45 B 45 (¢} (o} 60 (¢} (o}
35 B 40 A A 55 o] Cc
20 A 20 A A 35 B B
40 (o] 40 B B 80 E E 60 E E
35 (o] 15 A A 60 B-C B-C 55 B B
35 B 35 B B 80 E E 45 E E
160 G 210 H H 210 | | 120 G
120 G 155 H H 160 1 1 100 G
120 G 155 G G 140 1 1 90 G
95 G 125 G G 130 H H 80 G
25 B 35 Cc C 40 o] c 40 B
20 (o] 25 D D 30 D D 30 D D
30 B 15 A A 45 D D 45 D D
25 B 15 A A 40 C Cc 40 C Cc
200 H 260 1 | 310 1 | 410 |
200 H 260 1 1 310 1 1 410 1
170 H 220 H H 260 1 | 380 |
140 G 180 H H 220 | 1 330 1
200 G 260 H H 280 H H
80 F 105 G G 125 G G
210 G 270 H H 325 H H 280 |
140 [F 180 G G 220 G G
80 E 105 F F 125 G G 110 F
65 E 85 F F 105 F F 80 E
60 D 80 E E 90 F F
45 D 60 E E 80 F F
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Parametri di lavoro indicativi per punte SuperV

Serie d’avanzamento

Lettera d‘identi. A B (o] D E F G H I

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento
stampate in grassetto, sono da utilizzarsi principal-
mente per i gruppi di materiale corrispondenti.

K, P, K/P

I'impiego universale delle nuove qualita’ in metallo
duro K consente tra I'altro, di definire i gruppi di utiliz-
zo del metallo duro con K e K/P.

E 5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
2 6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 Lz
g 8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0315 3 §
5 10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400 3
(<) 12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 ‘§ (3.,
E 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0630 ==
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000
Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
Emulsione m
senza lubrificante [
solo refrigerazione ad aria 1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm2) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 u
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
D o
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGiaifapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermollEm I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |}
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | |}
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | |}
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 | |m]
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sueleghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 |
['Leghe di alluminio per lav. plastica 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5CuT, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghe almagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - 0
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Catalogo n° 51887 51787 51781 51881 71862 51772 51773 61880
Mat. da taglio
Gruppo impiego K/P K/P K/P K/P K K/P K/P K/P
Superficie TiAIN nano TiAIN nano TiAIN nano TiAIN nano blank AITiN nano AITiN nano TiN
DIN/Forma  6537L 6537L 6537L 6537L 6537L 6537L 6537L 6537L
Tipo U U U 0] GAL VA VA [F
Refrig. interna axial axial axial axial axial
Pagina 70 68 83 85 102 87 89 82
Ve Codice Ve Codice Ve Codice Ve Codice Ve Codice
m/min d’avanzamento m/min d’avanzamento m/min d’avanz. m/min d’avanzamento m/min d’avanz.
130 G G 145 G G 110 [F
110 F F 120 F F 90 E
145 H H 170 H H 130 G
110 G G 145 H H 110 G
120 G G 130 H H 100 G
110 G G 125 G G 95 F
105 G G 120 G G 90 F
105 G G 120 G G 90 F
100 F F 105 G G 80 F
130 H H 145 H H 110 G
120 G G 120 G G 90 I
85 E E 85 E E 65 D
100 F F 105 G G 85 F
90 E E 100 E E 80 E
65 = F 70 = E 60 E
55 E E 55 E E 50 D
60 E B 45 D
45 (¢} C 60 C (o} 45 B
35 A A 55 C C 40 B
20 A A 35 B B 25 A
40 B B 60 E E 80 E E 45 D
15 A A 55 B B 60 B-C B-C 40 B
35 B B 50 E E 80 E E 35 D
210 H H 195 1 1 100 F 160 H
155 H H 160 | | 80 F 120 H
145 G G 140 1 1 80 F 100 H
125 G G 130 H H 70 F 95 G
35 (o] Cc 40 C C 30 B
25 D D 35 D D 30 D D 25 (o]
15 A A 45 D D 45 D D 35 (o]
15 A [¢] 40 C C 40 C C 30 B
260 1 | 310 1 I 180 G 240 H
260 | | 310 1 | 160 G 240 H
235 1 | 260 1 1 150 G 200 H
170 H H 220 | | 120 F 170 H
260 H H 280 H H 180 F 230 G
105 G G 125 G G 95 F
270 H H 325 H H 180 F 250 G
180 G G 220 G G 170 £
105 F F 125 G G 95 F
85 F F 105 F F 80 B
80 E E 90 F F 70 E
60 E E 80 F F 60 E
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Parametri di lavoro indicativi per punte SuperV

Serie d’avanzamento

Lettera d‘identi. A B (o] D E F G H I

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento
stampate in grassetto, sono da utilizzarsi principal-
mente per i gruppi di materiale corrispondenti.

K, P, K/P

I'impiego universale delle nuove qualita’ in metallo
duro K consente tra I'altro, di definire i gruppi di utiliz-
zo del metallo duro con K e K/P.

E 5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
2 6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 Lz
g 8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0315 3 §
5 10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400 3
(<) 12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 ‘§ (3.,
E 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0630 ==
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000
Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
Emulsione m
senza lubrificante [
solo refrigerazione ad aria 1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm2) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 u
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
D o
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGiaifapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermollEm I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |}
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | |}
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | |}
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 | |m]
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sueleghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 |
['Leghe di alluminio per lav. plastica 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5CuT, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghe almagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - 0

3

0



KiSTOCK

<7 xD Profondita <10xp <12xDp <15xD

Catalogo n° 51789 51889 71994 71996 51893 71997
Mt gatagio [MID. UMD  [UMDALT  [OUMDLT OUMBL [UMDL
Gruppo impiego K/P K/P K K K/P K
Superficie TiAIN nano blank blank TiAIN nano blank
DIN/Forma Stock std Stock std Stock std Stock std Stock std Stock std
Tipo U U GG GG U GN
Refrig. interna axial axial axial axial axial axial
Pagina 93 94 95 96

91 92

!
|

Ve Codice Ve Codice Ve Codice Ve Codice Ve Codice
m/min d’avanzamento m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz.

145 F F 110 F
120 E| E 110 E
170 G G 110 G
145 G G 100 G
130 G G 110 G
125 F F 110 F
120 F F 100 F
120 F F 110 F
105 F F 105 F
145 G G 110 G
120 F F 110 F
85 D D 85 D
110 F F 100 F
105 D D 80 D
80 B B 80 B
65 D D 65 D
60 D D 50 D
60 B B 50 B
55 B B

60 D

55 B

45 D
195 H H 120 E 120 [F 120 H 120 =
160 H H 100 F 100 F 120 H 100 E
140 H H 90 F 90 F 100 H 90 E
130 G G 80 F 80 F 90 G 80 E
40 B B 40 B 40 A 40 A
35 C C
310 H H 410 H 410 H 150 H 410 E
310 H H 410 H 410 H 150 H 410 F
260 H H 380 H 380 H 150 H 380 G
220 H H 330 H 330 H 120 H 330 G
280 G G 150 G
125 F F 80 F
325 G G 280 G 280 G 120 G 280 F
220 B B 120 =
125 F F 110 F 110 F 40 F 110 E
105 E E 80 E 80 E 80 D
90 E E
80 E E 40 E
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Parametri di lavoro indicativi per punte SuperV

Serie d’ t Con le lettere d’identificazione d’avanzamento
erié d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi principal-

Lettera d‘identi. A B C D E F G H 1 mente per i gruppi di materiale corrispondenti.

3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

K, P, K/P

I'impiego universale delle nuove qualita’ in metallo
duro K consente tra Ialtro, di definire i gruppi di
utilizzo del metallo duro con K e K/P.

(1B/wiw) 4
nuswezueAy

" Diametro utensile mm
©
=]
S

supporto, con un numero maggiore di n = 6000 giri/min! La forza centrifuga potrebbe altrimenti
rompere gli utensili gia prima del raggiungimento della finitura superficiale del pezzo!

Foret a piloter

Procedimento per punte SuperV-T:
Per produrre fori profondi con la RT 100 T con risultati ottimali consigliamo di procedere con i SuperV-T
seguenti passi:
. fresare una superficie, p. es. con fresa Ratio Guihring RF 100 U con tagliente al centro. La
superficie deve essere eseguita con angolo a destra, rispetto all‘angolo di entrata del foro da ~0,01
produrre.

&

-

2. Eseguire un foro pilota cilindrico (tolleranza F9), con una profondita di almeno 1 x D. | |
Consigliamo le nostre punte Ratio RT 100 U oppure RT 100 F. Per il loro angolo di affilatura a -
140° e la tolleranza sul @ m7, queste punte Ratio sono le piu indicate per tale operazione. & ! -
3. Entrare con la punta elic. per fori profondi RT 100 T nel foro pilota con un nr di giri di ca 3 |
. F?O gilri/miln ed un .avancz‘all'ne?'go di cz:. 5%0. Imm/min. g / 135° i \ Impiego del refrigerante:
. Regolare la pressione del refrigerante ed il numero di giri. : ; :
5. Forgre in cor?tinuo sull‘intera IL?nghezza, senza scarica?e. 0 Olio da taglio, a?tlvo u
6. Per fori passanti con uscita del foro obliqua, ridurre la velocita di avanzamento vf del 40% a I Emulsione
ca. 1 mm prima dell‘uscita. i senza lubrificante [
7. A! raggiungimento della profondi_té di foro, spegnere giri ed adduzione refrigerante; corsa di \ solo refrigerazione ad aria [r]
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?2) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 |
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) < 700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
D o
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ | |
_ 1.8504 34CrAi6 >850-<1000 ||
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ | |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ | |
PAGGiaifapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermollEm I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC W
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 ||l
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 |_Im
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) ||l
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |_Im
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 ||l
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 ||
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sue'leghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AlISi5Cuft, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso/legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 m
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] |
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - O
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<20xD
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<25%D

<30xD

<40xD

Catalogo n° 51764 51765 51766 51767 51768
Mat. da taglio
Gruppo impiego K/P K/P K/P K/P K/P
Superficie AITIN AITIN AITIN AITIN AITIN
DIN/Forma Stock std Stock std Stock std Stock std Stock std
Tipo T T T T T
Refrig. interna assiale assiale assiale assiale assiale
Pagina 97 98 99 100 101
Ve Codice Ve Codice Ve Codice Ve Codice Vo Codice
m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz.
110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
120 H 120 H 120 H 100 H 100 H
120 H 120 H 100 H 100 H 100 H
110 F 110 F 110 F 110 F 110 F
110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
100 G 100 G 100 G 80 G 80 G
110 G 110 G 100 G 80 G 80 F-G
110 F 110 F 100 F 80 F 80 F
110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
110 G 110 G 100 G 80 F 80 F
110 E 110 F 100 F 80 F 80 F
100 E 100 E 80 E 80 E 80 E
80 E 80 E 60 E 60 E 60 E
100 F-G 100 F 90 F 80 F 80 F-G
80 E 80 E 70 D 70 D 70 D
50 = 50 E 50 D 50 D 50 D
50 E 50 E 50 D 50 D 50 D
50 D 50 D 50 D 50 D 50 D
100 E 100 E 100 E 80 E 80 E
70 B-C 60 (o] 60 (o] 60 C 60 (o]
100 E 100 E 100 E 80 E 80 E
140 H 140 H 130 H 120 H 120 H
100 H 100 H 90 H 80 H 80 H
140 H 140 H 130 H 120 H 120 H
100 H 100 H 90 H 80 H 80 H
100 F 100 F 90 F 80 F 80 F
100 F 100 F 90 F 80 F 80 F
90 H 90 H 80 H 70 H 70 H
30 B 30 B 30 B 30 B 30 B
120 A 120 A 120 A 120 A 120 A
120 H 120 H 110 H 100 H 100 H
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Micropunta SuperV-NX in metallo duro ad alte prestazioni

Parametri di lavoro indicativi

Serie d’avanzamento

Letteradidenti. AA BB CC DD EE FF GG HH | JJ KK

c 0,50 0,006 0,012 0,018 0,022 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,050 0,055
g 0,80 0,008 0,016 0,024 0,032 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,080 0,080
@ 1,00 0,012 0,022 0,032 0042 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,100 0,110
2 1,50 0,021 0,036 0,051 0066 0090 0,100 0,120 0,130 0,150 0,150 0,160
% 2,00 0,032 0,052 0,072 0,092 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200 0,210 0,220
_% 2,50 0,045 0,070 0,095 0,120 0,150 0,170 0,200 0,220 0,250 0,260 0,270
e 3,00 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 0,210 0,240 0,270 0,300 0,310 0,330

K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’ con emulsione od olio; pressione minima del refrige-

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i rante 40 bar.

gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P. Foro pilota

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento Impiegando la micropunta in MD 15xD consigliamo

stampate in grassetto, sono da utilizzarsi principal- di produrre un foro pilota con profondita daixD fi

mente per i gruppi di materiale corrispondenti. no a 2xD. La micropunta in MD da 4xD ¢ I‘'utensile

ottimale per questo foro pilota, dato che il suo
angolo di affi latura e la sua tolleranza sul diametro
sono specifi che per questo scopo.

Consigli per la sicurezza: molto importante: per
motivi di sicurezza nessuna punta puo ruotare libe-
ramente senza un numero di giri pit elevato di n =

LL
0,060
0,090
0,110
0,170
0,230
0,280
0,340

punte cilindriche per

MM
0,060
0,090
0,120
0,180
0,240
0,300
0,360

#71998Tol. m7

centri CN 142°,

catalogo no. 71189.

#51999 h7
z ~0,01
i .
3
N |
Y - '
3 [~
] 140° T i5-
E: L | T
3 ol
3 / 135 i \
Q .
= | —
|
! . I
I 2/3ixd, |
MG DL
=

6000 giri al minuto. Altrimenti le forze centrifughe Centrare
potrebbero rompere gli utensili lunghi gia prima di Per potere sfruttare a pieno il rendimento delle . .
ottenere la finitura del pezzo! micropunte per profondita di foro da 8xD, consig- Impiego del refrigerante:
Indicazioni generali: Mandrini con poco gioco, attac- Iiamp una centratura. A ql_Jesto Scopo Si.pUO usare Olio da taglio, attivo g
chi utensili con allineamento preciso. Consigliamo la micropunta da 4xD, articolo 6400. I diametro di Emulsione g
I'utilizzo di mandrini ad espansione idraulica o di centratura dovrebbe essere ca. 2/3xD. senza lubrificante [
mandrini di calettamento. Consigliamo di refrigerare In alternativa, il centraggio essere creato con Stock solo refrigerazione ad aria [y
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?2) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 | |
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 | |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
JAGGiaildalcementazioneinoniiegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 |
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ | |
_ 1.8504 34CrAl6 >850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ | |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 | |
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PACGETFapidim I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 2650-1000 |
[AcGiailpermolle I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <330HB HH
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |m]
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 |||
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB | |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) ||
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 Il
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 I
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |||
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sue'leghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi{1, 3.3515 AlMg1 <400 |
['Leghe di alluminio per lav. plastica 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 8.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 |
3.2581 G-AlISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlISi12CuNiMg <600 | |
[Leghe almagnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <450 M
[Rame bassolegato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 | | |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 | | |
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 |
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<7xD

<5xD

<8xD

<15xD

Catalogo n° 51720 71998 71999 51997 51998 51999
Mat. da taglio
Superficie AITIN AITiIN+ AITiIN+ AITIN AITIN AITIN
DIN Stock std Stock std Stock std Stock std Stock std Stock std
Tipo NX NX NX NX NX
Refrig. interna - - assiale assiale assiale
Pagina 108 103 104 105 106 107

Ve Codice Vo Codice Ve Codice Ve Codice Vo Codice Ve Codice
m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz. m/min d’avanz.

100 G 100 | 100 G 105 G 105 (o] 105 (o]

100 G 100 | 100 G 100 G 100 Cc 100 Cc

100 G 100 | 100 G 105 G 105 D 105 D

90 F 90 H 90 F 90 F 90 D 90 D

90 G 90 | 90 G 95 G 95 (o7 95 Cc

90 G 90 | 90 G 95 G 95 C 95 (o]

90 F 90 H 90 F 90 F 90 (o7 90 Cc

90 F 90 H 90 F 90 F 90 (o] 90 (o]

70 E! 70 G 70 E! 70 E! 70 Cc 70 Cc

100 F 100 H 100 F 100 F 100 B 100 B

85 F 85 H 85 F 85 F 85 Cc 85 Cc

70 E 70 G 70 E 70 E 70 (o3 70 Cc

70 El 70 G 70 El 70 E! 70 B 70 B

60 E 60 G 60 E 60 E 60 B 60 B

50 E 50 G 50 E 50 E 50 (& 50 (o]

60 E 60 G 60 E! 50 E! 50 (o3 50 Cc

60 B 60 B 50 B 50 B 50 B

60 B 60 B 50 B 50 B 50 B

30 B 30 B 70 B 70 B 70 B

15 A 15 A 60 A 60 A 60 A

30 B 30 B 70 B 70 B 70 B

130 K 130 M 130 K 150 E 150 E 150 E

130 K 130 M 130 K 140 E! 140 E 140 [3

130 K 130 M 130 K 140 E 140 E 140 E

120 J 120 L 120 J 130 E! 130 E 130 E!

10 A 10 A 25 A 25 A 25 A

15 A 15 A 35 A 35 A 35 A

15 A 15 A 35 A 35 A 35 A

70 M 70 M 70 M 70 M 70 M

70 M 70 M 70 M 70 M 70 M

135 D 135 D 135 D 135 D 135 D

135 D 135 D 135 D 135 D 135 D

35
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Il sistema di foratura tipo V-AP mini

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

g 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 S
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 2\ §
> 38
% 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
Si prega di seguire le istruzioni per I‘applicazione a pagina 55! solo refrigerazione ad aria [1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 | |
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JAGGiailpermollem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <330HB HH
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | ||
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB | |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | ||
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | ||
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
[Alluminio’e sue leghe | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cug3, 3.2573 G-AISi9 <600 |
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
[Rame bassolegato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - |
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KiSTOCK

Il sistema di foratura tipo V-AP mini

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

g 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 S
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 2\ §
> 38
% 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
Si prega di seguire le istruzioni per I‘applicazione a pagina 55! solo refrigerazione ad aria [1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 | |
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JAGGiailpermollem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <330HB HH
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | ||
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB | |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | ||
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | ||
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
[Alluminio’e sue leghe | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cug3, 3.2573 G-AISi9 <600 |
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
[Rame bassolegato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - |
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KiSTOCK

Il sistema di foratura tipo V-AP mini

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

g 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 S
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 2\ §
> 38
% 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
Si prega di seguire le istruzioni per I‘applicazione a pagina 55! solo refrigerazione ad aria [1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 | |
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JAGGiailpermollem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <330HB HH
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | ||
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB | |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | ||
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | ||
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
[Alluminio’e sue leghe | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cug3, 3.2573 G-AISi9 <600 |
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
[Rame bassolegato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - |
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KiSTOCK

Il sistema di foratura tipo V-AP mini

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

g 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 S
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 2\ §
> 38
% 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
Si prega di seguire le istruzioni per I‘applicazione a pagina 55! solo refrigerazione ad aria [1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 | |
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JAGGiailpermollem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <330HB HH
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | ||
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB | |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | ||
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | ||
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
[Alluminio’e sue leghe | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cug3, 3.2573 G-AISi9 <600 |
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
[Rame bassolegato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - |
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KiSTOCK

Il sistema di foratura tipo V-AP mini

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

g 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 S
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 2\ §
> 38
% 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
Si prega di seguire le istruzioni per I‘applicazione a pagina 55! solo refrigerazione ad aria [1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 | |
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JAGGiailpermollem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <330HB HH
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | ||
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB | |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | ||
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | ||
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
[Alluminio’e sue leghe | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cug3, 3.2573 G-AISi9 <600 |
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
[Rame bassolegato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - |
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KiSTOCK

Il sistema di foratura tipo V-AP maxi

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

E 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 >
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 g\ %
> 38
g 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
solo refrigerazione ad aria 1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 u
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 2850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermolle I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |}
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | |}
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | |}
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sue'leghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cul, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso/legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - 0
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KiSTOCK

Il sistema di foratura tipo V-AP maxi

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

E 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 >
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 g\ %
> 38
g 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
solo refrigerazione ad aria 1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 u
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 2850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermolle I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |}
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | |}
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | |}
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sue'leghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cul, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso/legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - 0
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Il sistema di foratura tipo V-AP maxi

Parametri di lavoro indicativi

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento

Serie d’avanzamento stampate in grassetto, sono da utilizzarsi princi-
palmente per i gruppi di materiale corrispondenti.
Codice lettera A B C D E F G H | K, P, K/P I'impiego universale delle nuove qualita’

in metallo duro K consente tra I’altro, di definire i
gruppi di utilizzo del metallo duro con K e K/P.
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

E 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 >
3 58
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630 g\ %
> 38
g 25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 =
31,50 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000 Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
40,00 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1,000 1,250 Emulsione m
senza lubrificante [
solo refrigerazione ad aria 1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 u
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
_ 1.7043 38Cr4 850-<1000 [ ] ]
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 2850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGialfapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermolle I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |}
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 | |m]
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | |}
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | |}
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sue'leghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cul, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso/legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 | |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - 0
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Parametri di lavoro indicativi per punte in MD

Serie d’avanzamento

Lettera d‘identi. A B (o] D E F G H I

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

Con le lettere d’identificazione d’avanzamento
stampate in grassetto, sono da utilizzarsi principal-
mente per i gruppi di materiale corrispondenti.

K, P, K/P

I'impiego universale delle nuove qualita’ in metallo
duro K consente tra I'altro, di definire i gruppi di utiliz-
zo del metallo duro con K e K/P.

E 5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
2 6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 Lz
g 8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0315 3 §
5 10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400 3
(<) 12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 ‘§ (BD
E 16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0630 ==
g 20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000
Impiego del refrigerante:
Olio da taglio, attivo g
Emulsione m
senza lubrificante [
solo refrigerazione ad aria 1
Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm2) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500 ]
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850 | |
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 | |
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000 | |
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 | |
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000 | |
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000 |
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200 | |
[Acgiai'dacementazionenonilegati 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750 | |
D o
1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200 [ ] |
_ 1.8504 34CrAl6 =850-<1000 | |
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200 [ ] |
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 u
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000 [ ] |
PAGGiaifapidim T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000 | |
JACEialpermollEm I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330HB HHE
Acciai temprati - <40-48 HRC | |
>48-60 HRC |
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850 | |
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850 | |
martensitici 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850 | |
_ 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000 | |}
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200 |_Im
_ 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB | |
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB |
Ghisadura - <350HB W
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) | |}
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6 |||
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000 | |}
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400 |_Im
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200 | |
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 | |
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200 | |
["Alluminio’e sue'leghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400 | |
['Leghe di alluminio per lav. plastica | 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450 | |
_ 3.2131 G-AISi5Cul, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 u
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 | |
[Leghealmagnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <450 0
'Rame basso/legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400 [ ] |
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 [ ] |
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 [ | |
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 [ ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850 | |
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 |
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000 | |
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren - [}
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon - W
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar = O
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK - 0
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<3xD prot. di foro
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<5xD

Catalogo no. 71184 51184 71380 71180 71290
Mat. da taglio |ENIDIR
Gruppo impiego K10/K20 K/P K10/K20 K10/K20 K10/K20
Superficie lucida TiAIN nano lucida lucida lucida
DIN/Forma 6539 6539 8041 8037 Stock std
Tipo N N N N N
Refrig. interna
Pagina 132 134 141 140 135
Ve Codice Ve Codice Ve Codice Vo Codice
m/min d’avanzamento m/min d’avanzamento m/min d’avanzamento m/min d’avanzamento
80 D 104 E 80 D
70 D 91 E 70 D
80 E 104 F 80 D D 80 E
70 D 91 E 70 C C 70 D
80 D 104 E 80 D
70 D 91 E 70 D
60 D 78 E 60 D
60 D 78 = 60 D
80 E 104 F 80 E
60 D 78 E 60 D
50 D 65 = 50 D
50 C 65 D 50 C
25 B 32 C 25 B B 25 B
20 C 26 D 20 C C 20 B
10 B B
25 B 32 E! 25 B
15 A 32 D 15 A
25 B 32 D 25 B
90 D 117 E 90 D D 90 D
80 D 104 E| 80 D D 80 D
80 D 91 E 80 D D 70 D
70 D 104 E 70 D D 80 D
10 A A
15 B 20 C 15 B
15 A 26 D 15 A
15 A 20 C 15 A
200 G 260 H 200 G
200 G 260 H 200 G
150 F 195 G 150 F
120 F 156 G 120 F
180 F 234 F 180 E
80 E 104 F 80 E
180 E! 234 F 180 E E 180 E
180 E 234 F 180 E E 180 E
120 El 156 F 120 E
120 E 156 F 120 E
70 D 91 E 70 D
50 C 65 D 50 C
50 D 65 E 50 D
40 C 52 D 40 C
80 C 104 D 80 C
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Stock Punte SuperV

Valori per la refrigerazione

54

Valori refrigerante SuperV-T
(Valori indicativi per emulsione)
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Sistema di foratura V-AP

Raccomandazione generali

per tutti i portautensili

Per fori passanti

Non utilizzare I‘utensile di foratura senza il processo
per i tagli interrotti(scanalature, fori trasversali). Per
taglio interrotto (max. 0.2 x D) € raccomandato ridurre
I‘avanzamento appena & possibile.

In contrasto con gli inserti convenzionali, I‘utensile Super
V-AP & adatto anche per la foratura di lamiere.

Sul tornio (utensile fisso) occorre garantire che I‘utensile sia
accuratamente centrato.

Pre-condzione per un‘ottimale lavorazione €

un‘alimentazione del refrigerante a olio intero o emulsionato.

Raccomandazione aggiuntive per
portautensili a partire da 5xD

¢ Per profondita di foro da 5xD noi raccomandiamo per

l‘utensile la foratura da centro o pilota. Catalogo n° 77007
ed insetri pilota catalogo n° 77011.
In alternativa - dipendente dal materiale da lavorare
- Punte SuperV tipo U, GG o VA oppure le punte NC
catalogo n° 71189.

e Per fori passanti raccomandando la riduzione

dell‘avanzamento prima dell‘uscita dal foro.

e [‘utensile & adatto solo per lavorazione a secco o MQL.

Contattate i nostri ingegneri per ulteriori informazioni.

Per SuperV-AP mini:

Quando si cambia I'inserto osservare le seguenti coppie di serraggio per la vite di serraggio. E’ assolutamente necessario

rispettarle per ottenere ottimi risultati di lavorazione.

|
I 23
L

Ixd

|

|
|
Loa ~0,01

#77011 Tol. m7

#67011/67012/
77012

L— | T

140° !
i

1450 7 =11

|

Gamma 11,0-12,99 | 13,0-13,99 | 14,0-15,99 | 16,0-17,99 | 18,0-19,99 | 20,0-21,99 | 22,0-29,99 | 30,0-40,0
diametrale mm

Filetto M2,2 M2,5 M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
Dimensioni Torx T7 T8 T9 T10 T15 T15 T20 T25
Coppia di 0,8 1,0 1,7 2,7 4,0 6,0 8,0 14,0
serraggio (Nm)

Dettagli applicazione vite di bloccaggio ( Loctite ).
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Parametri di lavoro indicativi per punte a cannone

£ P .
. | valori di avanzamento di basano
’

Serie d’avanzamento sempre su utensili con il rivestimen-

Codice lettera K L M N (o) P Q R to consigliato.

1,50 0002 0004 0006 0008 0012 0020 0032 0,045 "1 alc'.“l'.n' casi la funzionalita dte.,?"

200 0003 0005 0007 0010 0016 0028 0046 0,055 iﬁ&? :’il\’)ggti?#gnte:sere garantita

250 0004 0006 0008 0012 0018 0030 0054 0070 :

400 0005 0007 0010 0016 0025 0043 0065 0,085

600 0007 0009 0013 0024 0035 0061 008 0,120

800 0010 0014 0022 0032 0045 0068 0100 0,150
10,00 0012 0016 0028 0040 005 0075 0120 0,160
1400 0020 0025 0035 005 0065 0085 0130 0,180
1800 0025 0030 0040 0055 0070 0095 0145 0,200
20,00 0026 0035 0045 0060 0080 0110 0,180 0,250
2400 0027 0036 0047 0065 0085 0130 0,185 0,300
2800 0,028 0038 0049 0068 0090 0140 0,195 0,350
30,00 0,030 0040 0050 0070 0,00 0,150 0,200 0,400
3500 0035 0045 0055 0075 0120 0,180 0250 0,450
4000 0040 0050 0060 0080 0150 0200 0,300 0,500

@ utensile mm
(onB/ww) 4
OJUBWIEZUBAY

Tutte le punte a cannone devono essere guidate da un foro pilota. Le
punte a cannone non devono essere mai mosse libere al massimo dei giri

: ; Lubrificanti:
nello spazio macchina.

olio da taglio, attivo, l
Inf - I ina 621 olio da taglio attivo, lubrificanti con additivi
nformazioni aggiuntive a pagina 62! che reagiscono chimicamente causando uno
speciale strato adesivo e abrasivo riducendo
il film del lubrificante.

emulsione W

senza lubrificante [J

solo refrigerazione ad aria [1]

Gruppo materiale Esempi materiale, nuova denominazione (tra parentesi vecchia denominazione) Resist. a trazione Durezza Refrige-
Cifre in grassetto = materiale secondo DIN EN MPa (N/mm?) rante
1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) <500

1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850

1.0727 46520 (45520), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700

1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000

1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-<1000

1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200

1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <750

1.7043 38Cr4 850-<1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200

1.8504 34CrAl6 >850-<1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 >1000-1200

1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMod >850-1000

1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 >650-1000

1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <330 HB

Acciai temprati <40-48 HRC
>48-60 HRC
Acciai inossidabili, solforati 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <850
austenitici 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <850
martensitisch 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <850
0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-<1000
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
<350 HB

EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6

| EEENR HE NN HE o EH_EHE
el L - T ELLLLLL L e ElEEL L LR L L L L L L L L

EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Leghe speciali Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <1200
Titanio e sue leghe 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 >850-1200
["Alluminio’e sue'leghe " 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii1, 3.3515 AlMg1 <400
['Leghe di alluminio per lavorazione plastica’ 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <450
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600
[Leghe almagnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <450
'Rame basso legato | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <400
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600
2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Mat. plastiche termoindurenti Resina epossidica, Resopal, Pertinax, Moltopren -
Materie termoplastiche Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon -
Mat. plast. a fibre aramidiche Kevlar -
a fibre di vetro/C rinforzate GFK/CFK -

5
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Catalogo n° 55027 55028 75024 55024 75018 55018

55029 75020 55020 75017 55017

75026 55026 75022 55022

75021 55021 75023 55023

Materiale tagliente ~ mbL MDL MDL MDtesta
Superficie AITiN nano AITiN nano lucido AITiN + TiN TiCN
Tipo SuperT-Al SuperT-Al TBE-VHM TBE-VHM SuperT-N SuperT-NX
Pagina 143 144/145 154/156/158/160 155/157/159/161 146/147/148/149 150/151/152/153
< - - . -
‘ N
il
A v, VR- A VR- A VR- A VR- A VR-

m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code
100 (¢] 95 N 95 N 95 N 95 M 95 M
85 (e} 80 N 80 N 80 N 80 M 80 M
90 (e} 85 N 85 N 85 N 85 M 85 M
80 (¢] 75 N 75 N 75 N 75 M 75 M
90 N 85 M 85 M 85 M 85 L 85 L
80 N 75 M 75 M 75 M 75 L 75 L
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
65 N 60 M 60 M 60 M 60 L 60 L
80 (o] 73 N 735 N 75 N 75 M 75 M
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
65 N 60 M 60 M 60 M 60 L 60 L
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
65 N 60 M 60 M 60 M 60 L 60 L
75 M 70 L 70 L 70 L 70 K 70 K
65 M 60 L 60 L 60 L 60 K 60 K
65 L 50 K 50 K 50 K 50 K 50 K
65 M 60 L 60 L 60 L 60 L 60 L
30 M 25 L 25 L 25 L 25 K 25 K
55 N 50 M 50 M 50 M 50 L 50 L
45 N 40 M 40 M 40 M 40 L 40 L
35 N 35 M 35 M 35 M 35 L 35 L
85 P 80 (0] 80 (0] 80 (o] 80 N 80 N
80 P 75 (@] 75 (0] 75 (o] 75 N 75 N
80 (0} 75 N 75 N 75 N 75 M 75 M
70 (0] 65 N 65 N 65 N 65 M 65 M
55 N 50 M 50 M 50 M 50 L 50 L
80 P 70 (o] 70 N 70 N 70 M 70 M
70 P 65 (o] 65 N 65 N 65 M 65 M
65 o 60 N 65 M 65 M 65 L 65 L
60 o 55 N 5] M 55 M 55 L 55] L
25 L 20 K 20 K 20 K 20 K 20 K
35 L 30 K 30 K 30 K 30 K 30 K
30 L 25 K 25 K 25 K 25 K 25 K
150 Q 140 P 140 P 140 P 140 N 140 N
120 Q 115 P 115 P 115 P 115 N 115 N
150 R 140 Q 140 Q 140 Q 140 B 140 B
130 R 120 Q 120 Q 120 Q 120 P 120 P
110 Q 100 P 100 P 100 P 90 o 90 (0}
75 (0] 70 N 70 N 70 N 70 M 70 M
120 R 115 Q 115 Q 115 Q 115 P 115 P
90 R 85 Q 85 Q 85 Q 85 B 85 P
95 Q 90 P 90 P 90 P 90 o 90 (e}
75 Q 70 P 70 P 70 P 70 [¢] 70 (¢]
70 Q 65 P 65 P 65 P 65 [¢] 65 (¢]
60 Q 55 R 55 P 55 P 55 (0] 55) (0}
75 (¢] 70 N 70 N 70 N 70 M 70 M
70 (e} 65 N 65 N 65 N 65 M 65 M
60 N 55 M 55) M 55} M 55] L 55) L
50 N 45 M 45 M 45 M 45 L 45 L
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Punte a cannone ad 1 tagl. SuperT-N/SuperT-NX
Modulo soluzione speciali

Punte a cannone: SuperT-N Quantita richiesta: Utensile pezzi
[ SuperT-NX

* @2,0-40,0 mm
Lung. totale max. 3000 mm
Lung. totale e lung. bussola dipendono
dalla bussola di serraggio scelta

Lung. totale* mm

Lung. elica* mm Lung. bussola*

& S——

&

Schizzo posizione di foratura

necessario solo per casi speciali

Bussola di serraggio: [Inessuna []nr.ident.: [1a disegno allegato
Rivestimento: OTiN [ TiCN [ lucide O
Pezzo da lavorare: Prof. di foro: Tolleranza del foro: Mat./designazione:

Resist. a traz./Durezza:

Macchina-tipo: [l macc. per punte a cannone ] macchina utensile convenz.
Lubrorefrigerante: ] olio per punte a cannone Tl emulsione

Pressione bar Quantita I/min
Ditta: Timbro societa:

Telefono/Fax:

Responsabile: Firma:
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Punte a cannone ad 1 tagl. TBE-VHM

Modulo soluzione speciali

F

Punte a cannone: TBE-VHM LY’ Quantita richiesta: Utensile pezzi
* @0,9-12,0mm

Lung. elica max. 500 mm

Lung. totale e lung. bussola dipendono

dalla bussola di serraggio scelta

Lung. totale* mm
Lung. elica* mm Richtbund Lung. bussola*
15 mm

-

&

Schizzo posizione di foratura

necessario solo per casi speciali

Bussola di serraggio: Jnessuna []nr. ident.:

Rivestimento: [JTiN [ TiAIN [1AITiN nano

Pezzo da lavorare: Prof. di foro:

Macchina-tipo: I macc. per punte a cannone

] olio per punte a cannone
Pressione bar

Lubrorefrigerante:

Ditta:

Tolleranza del foro:

Telefono/Fax:

Responsabile:

] a disegno allegato
[1AITiN+ [1lucide 0

Mat./designazione:

Resist. a traz./Durezza:

[ macchina utensile convenz.
[l emulsione

Quantita I/min

Timbro societa:

Firma:
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Accesori

Bussole Bussole Bussole
per forature profonde a DIN 1835 a DIN 6535
I 5 9 formaE 10 forma HA
|I‘ Ly
codice d4 l4 I I3 codice d4 l4 3 codice d4 l4 codice d4 l4
1,1 10 40 24 = 5,1 10 60 20 9,1 8 36 10,1 8 36
1,2 10 40 24 45 5,2 16 80 28 9,2 10 40 10,2 10 40
1,3 10 40 24 55 5,3 25 100 50 9,3 12 45 10,3 12 45
1,4 16 45 312 - 5.4 10 100 9,4 16 48 10,4 16 48
1,5 25 70 34 - 5,5 10 110 9,5 20 50 10,5 20 50
1,6 25 70 34 78 9,6 25 56 10,6 25 56
6 9,7 32 60 10,7 32 60
h | 98 31,75 70 10,8 25 70
7 '—I‘ 9,9 38,1 70 10,9 40 70
K | d 9,10 40 70
Iy B I 8 formaHB con codice
I ussole 8.6.87 88
di di | [ [ codice d [ ERDLRIEaEID T |
codice 1 1 > 3 i 4 1
2,1 16 50 47 = 6.1 12,7 38 == it
2,2 16 50 47 55 6,2 19,05 70 . |
2,3 16 50 47 70 6,3 38,1 70 .
I 7 . codice  di I
\ 8.1 8 36
S S I i e codice _di K 2NN
L i 12,1 10 68 ,
SamT 1 122 16 90 84 16 48
i 12,3 25 112 8,5 20 50
8,6 25 56
codice d4 l4 I I3 codice d4 l4 I Bussole g; 3(2) 6758
3,1 25 70 34 100 7.1 16 112 73 . . :
7.0 20 126 82 a sitema Speed-Blt
: 11 forma HE
[P ]
=k S=E ==
i i | 1 )
codice d4 l4
codice  dy I1 b 1.1 8 36
11,2 10 40
41 19,05 70 e 5 i
4,2 12,70 70 codice d4 l4 I 11‘4 16 48
43 2540 70 13,1 16 40 16 11’5 20 50
44 31,75 70 13,2 25 50 25 116 254 70
45 38,10 70 13,3 356 60 ’ ;

11,7 25 56
11,8 32 60
11,9 40 70

Abbiamo a magazzeno le bussole del programma qui raffigurato, esso rappresenta pero solo una
scelta di bussole. Naturaimente noi produciamo anche bussole di massima precisione a diseg-
no del cliente.

16 sim. forma HA

e

I
AMMIANNNNN
Attenzione! Per TBE-VHM sono necessarie bussole con permno di allineamento. Informazioni a

richiesta codeno. ds I

Accessori per macchine per punte a can-

none
Contrariamente all'uso su macchine convenzionali,
per impiego su specifiche macchine per punte a

cannone occorrono determinati accessori, p.es.: 1T
bussole di guida, dischi a tenuta stagna, bussole ﬂ
a lunetta, ecc., che appartengono alla dotazione y
standard. Nella figura a lato trovate una scelta di

17 sim. forma HE
2 DIN 332

=

2,5,

i } code no. d4 14
tali prodotti. 171 19,05 70
17,2 2540 70
17,3 31,75 70
17,4 381 70
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Stock Punte a cannone
Valori per la refrigerazione

Valori refrigerante TBE-VHM/SuperT-AL Valori refrigerante SuperT-N/-NX
(Valori indicativi per emulsione) (Valori indicativi per emulsione)
110 40 80 \‘\
100 N\ 4 35 g 70 AN / /
T 0NN i E FL NN a4
a8 (e) £e3 N N //
o 80 4y 25 9 o 50 N N,
@ N, d = & N\ N\, J | /
5 70 20g S a0 AN \\%/
173 ] 1 = (7] ] 1
& © a2 £ % ST S
50 ~ e 10 & 20 | > e —
a0 —~+— i 52
i > 10 =]
1 4 7 10 13 16 5 12 19 26 33 40
Diametro utensile (mm) Diametro utensile (mm)
= Pressione refrig. max. s \/OlUMe refrig. max. == Pressione refrig. max. s \/OlUMe refrig. max.

—— Pressione refrig. min. Volume refrig. min. —— Pressione refrig. min. Volume refrig. min.

Valori refrigerante SuperT-GG
(Valori indicativi per emulsione)

50 A 50 _
= =
s 40 NC 40 5
E_’ N ) d q;

P z
2 30 30 5
Ke] [0}
3 2
&) 20 ~N— 20 "é
: E
10—"— 10 5
>
5 10 15 20 25 30
Diametro utensile (mm)
== Pressione refrig. max. = \/olume refrig. max.

Pressione refrig. min. Volume refrig. min.

= N W H» O O
g o g g o A

Volume refrigerante Q (I/min)

o
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Stock Punte a cannone
Valori per la refrigerazione

Procedimento per impiego di tutte le punte a

cannone

e Produzione di un foro pilota (tolleranza H8).

e Entrare con un numero di giri di ca. 200 giri/min,
avanzamento ca. 500 mm/min

¢ Regolazione della pressione del lubrificante e del
nr. di giri

e Foratura in continuo sull’intera lunghezza, senza scaricare.

Impiegando punte a cannone con un grosso rapporto
lunghezza-diametro (p. es. EB 100 da lunghezza elica 160
mm), consigliamo di lavorare fino ad una profondita di
foro di ca. 25 mm con parametri di taglio ridotti (ca. 75%
della velocita di taglio ottimale).

e Spegnimento dell’adduzione refrigerante al
raggiungimento della profondita di foro voluta

e Corsa di ritorno rapida con mandrino fermo.

| parametri di taglio possono essere ridotti se i
parametri di refrigerazione sono insufficienti.

Un‘altra opzione & aumentare la pressione del
sistema.

62

Procedimento

Per produrre fori profondi con la SuperV-T con risultati

ottimali, specialmente con entrata su raggi o su una struttura

superficiale non livellata, consigliamo di procedere con i

seguenti passi:

1.Fresare una superficie, p. es. con fresa tipo SuperF-UT-N
con tagliente al centro. La superficie deve essere eseguita
con angolo a destra, rispetto all‘angolo di entrata del foro
da produrre.

2. Eseguire un foro pilota cilindrico (tolleranza F9), con una
profondita di almeno 1 x D. Consigliamo le nostre punte
SuperV. Per il loro angolo di affilatura a 140° e la tolleranza sul
@ m7, queste punte sono le piu indicate per tale operazione.

3.Entrare con la punta elicoidale per fori profondi nel foro
pilota con un numero di giri di ca 300 giri/min ed un
avanzamento di ca. 500 mm/min.

4.Regolare la pressione del refrigerante ed il numero di giri.

5.Forare in continuo sull‘intera lunghezza, senza scaricare.

6. Per fori passanti con uscita a 90° ridurre la velocita di
avanzamento al 50% a circa 1 mm prima dell‘uscita.

7.Per fori passanti con uscita del foro obliqua, ridurre la
velocita di avanzamento vt del 40% a ca. 1 mm prima
dell‘uscita.

8. Al raggiungimento della profondita di foro, spegnere giri ed
adduzione refrigerante; corsa di ritorno rapida con max. 5000
mm/min.



Punte SuperV

Punte SuperV senza fori di refrigerazione

e

Catalogo n°

61888

tmax = |2'1 15 X dW

do

d4

di

3,000
3,100
3,200
3,400
3,500
3,600
4,000
4,200
4,300
4,500
4,700
5,000
5,100
5,200
5,500
5,700
5,800
6,000
6,100
6,200
6,400
6,500
6,600
6,700

d2

3,000
3,100
3,200
3,400
3,500
3,600
4,000
4,200
4,300
4,500
4,700
5,000
5,100
5,200
5,500
5,700
5,800
6,000
6,100
6,200
6,400
6,500
6,600
6,700

mm
46,000
49,000
49,000
52,000
52,000
52,000
55,000
55,000
58,000
58,000
58,000
62,000
62,000
62,000
66,000
66,000
66,000
66,000
70,000
70,000
70,000
70,000
70,000
70,000

12
mm
16,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
22,000
22,000
24,000
24,000
24,000
26,000
26,000
26,000
28,000
28,000
28,000
28,000
31,000
31,000
31,000
31,000
31,000
31,000

13
mm
30,000
31,000
31,000
32,000
32,000
32,000
33,000
33,000
34,000
34,000
34,000
36,000
36,000
36,000
38,000
38,000
38,000
38,000
39,000
39,000
39,000
39,000
39,000
39,000

KiSTOCK

F | /3xD| | 6539 . TiN e m7 ® JCyI
P M - N Parametri di lav.
ind. a pag. 26

O [ ] o o [

e Assott. del nocc. = @ 3,000

* spoglia sul cono tagliente

e tagliente principale forma concava

e geometria dei taglienti ottimizzata

e sharp cutting behaviour

di d2 1 12 13
mm mm mm mm mm

6,800 6,800 74,000 34,000 40,000
7,000 7,000 74,000 34,000 40,000
7,200 7,200 74,000 34,000 40,000
7,300 7,300 74,000 34,000 40,000
7,500 7,500 74,000 34,000 40,000
7,700 7,700 79,000 37,000 42,000
7,800 7,800 79,000 37,000 42,000
8,000 8,000 79,000 37,000 42,000
8,400 8,400 79,000 37,000 42,000
8,500 8,500 79,000 37,000 42,000
8,700 8,700 84,000 40,000 44,000
8,900 8,900 84,000 40,000 44,000
9,000 9,000 84,000 40,000 44,000
9,100 9,100 84,000 40,000 44,000
9,200 9,200 84,000 40,000 44,000
9,300 9,300 84,000 40,000 44,000
9,400 9,400 84,000 40,000 44,000
9,500 9,500 84,000 40,000 44,000
9,700 9,700 89,000 43,000 46,000
10,000 10,000 89,000 43,000 46,000
10,100 10,100 89,000 43,000 46,000
10,200 10,200 89,000 43,000 46,000
12,000 12,000 102,000 51,000 51,000
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Catalogo n°

tmax = |2'1 15 X d1

t max

do

ST

64

di

3,000
3,100
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,650
4,700
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,550
5,600
5,700
5,800
5,900
6,000
6,100
6,200
6,300
6,400
6,500
6,600
6,700
6,800
6,900
7,000
7,100
7,200
7,300
7,400
7,500

d2

6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000

mm
62,000
62,000
62,000
62,000
62,000
62,000
62,000
62,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000

12
mm
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
41,000
41,000
41,000
41,000
41,000

KiSTOCK

13
mm
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta

e geometria dei taglienti ottimizzata

di d2 1 12 13
mm mm mm mm mm

7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
9,250 10,000 89,000 47,000 40,000
9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
9,900 10,000 89,000 47,000 40,000
10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
10,400 12,000 102,000 55,000 45,000
10,500 12,000 102,000 55,000 45,000
10,600 12,000 102,000 55,000 45,000
10,700 12,000 102,000 55,000 45,000
10,800 12,000 102,000 55,000 45,000
10,900 12,000 102,000 55,000 45,000
11,000 12,000 102,000 55,000 45,000
11,100 12,000 102,000 55,000 45,000
11,200 12,000 102,000 55,000 45,000
11,300 12,000 102,000 55,000 45,000
11,400 12,000 102,000 55,000 45,000
11,500 12,000 102,000 55,000 45,000
11,600 12,000 102,000 55,000 45,000
11,700 12,000 102,000 55,000 45,000
11,800 12,000 102,000 55,000 45,000
11,900 12,000 102,000 55,000 45,000
12,000 12,000 102,000 55,000 45,000
12,200 14,000 107,000 60,000 45,000
12,500 14,000 107,000 60,000 45,000



di
mm
12,700
13,000
13,500
13,700
14,000
14,200
14,500
14,700
15,000
15,200
15,500
15,700

d2

mm
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000

11
mm
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000

mm
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000

mm
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000

di
mm
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
18,500
19,000
19,500
20,000

d2
mm
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000

1
mm
115,000
123,000
123,000
123,000
123,000
131,000
131,000
131,000
131,000

12
mm
65,000
73,000
73,000
73,000
73,000
79,000
79,000
79,000
79,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000

65



SRS

Catalogo n®° 51871
tmax = |2'1 ,5 X d1
t max
5
I3 lo
[0
di d2 11

mm mm mm

3,000 6,000 62,000
3,100 6,000 62,000
3,170 6,000 62,000
3,200 6,000 62,000
3,300 6,000 62,000
3,400 6,000 62,000
3,500 6,000 62,000
3,570 6,000 62,000
3,600 6,000 62,000
3,700 6,000 62,000
3,800 6,000 66,000
3,900 6,000 66,000
3,970 6,000 66,000
4,000 6,000 66,000
4,100 6,000 66,000
4,200 6,000 66,000
4,300 6,000 66,000
4,370 6,000 66,000
4,400 6,000 66,000
4,500 6,000 66,000
4,600 6,000 66,000
4,700 6,000 66,000
4,760 6,000 66,000
4,800 6,000 66,000
4,900 6,000 66,000
5,000 6,000 66,000
5,100 6,000 66,000
5,160 6,000 66,000
5,200 6,000 66,000
5,300 6,000 66,000
5,400 6,000 66,000
5,500 6,000 66,000
5,550 6,000 66,000
5,560 6,000 66,000
5,600 6,000 66,000
5,700 6,000 66,000
5,800 6,000 66,000
5,900 6,000 66,000
5,950 6,000 66,000
6,000 6,000 66,000
6,100 8,000 79,000
6,200 8,000 79,000
6,300 8,000 79,000
6,350 8,000 79,000
6,400 8,000 79,000
6,500 8,000 79,000
6,600 8,000 79,000
6,700 8,000 79,000

66

12
mm
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
24,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000
34,000

KiSTOCK

13
mm
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta

e geometria dei taglienti ottimizzata

di d2 1 12 13
mm mm mm mm mm

6,750 8,000 79,000 34,000 36,000
6,800 8,000 79,000 34,000 36,000
6,900 8,000 79,000 34,000 36,000
7,000 8,000 79,000 34,000 36,000
7,100 8,000 79,000 41,000 36,000
7,140 8,000 79,000 41,000 36,000
7,200 8,000 79,000 41,000 36,000
7,300 8,000 79,000 41,000 36,000
7,400 8,000 79,000 41,000 36,000
7,500 8,000 79,000 41,000 36,000
7,540 8,000 79,000 41,000 36,000
7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
7,940 8,000 79,000 41,000 36,000
8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
8,330 10,000 89,000 47,000 40,000
8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
8,730 10,000 89,000 47,000 40,000
8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
9,130 10,000 89,000 47,000 40,000
9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
9,250 10,000 89,000 47,000 40,000
9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
9,520 10,000 89,000 47,000 40,000
9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
9,900 10,000 89,000 47,000 40,000
9,920 10,000 89,000 47,000 40,000
10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
10,400 12,000 102,000 55,000 45,000
10,500 12,000 102,000 55,000 45,000



di
mm
10,600
10,700
10,800
10,900
11,000
11,100
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
12,000
12,100
12,200
12,300
12,400
12,500
12,600
12,700
13,000
13,200
13,300
13,500
13,700
13,800
14,000
14,100

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000

11
mm
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
115,000

mm
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
65,000

mm
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000

di
mm
14,200
14,300
14,400
14,500
14,700
15,000
15,200
15,500
15,600
15,700
15,800
16,000
16,100
16,200
16,300
16,500
17,000
17,500
18,000
18,300
18,500
19,000
19,500
20,000

d2
mm
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000

1
mm
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
131,000
131,000
131,000
131,000
131,000

12
mm
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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Catalogo n°

51787

tmax = |2'1 15 X d1

t max

do

ST

68

di

3,000
3,100
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,600
5,700
5,800
5,900
6,000
6,100
6,200
6,300
6,350
6,400
6,500
6,600
6,700
6,800
6,900
7,000
7,100
7,200
7,300
7,400
7,500

d2

6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000

mm
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
66,000
74,000
74,000
74,000
74,000
74,000
74,000
74,000
74,000
74,000
74,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
82,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000
91,000

12
mm
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000

KiSTOCK

13
mm
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta

e geometria dei taglienti ottimizzata

di d2 1 12 13
mm mm mm mm mm

7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
9,900 10,000 103,000 61,000 40,000
10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
10,300 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400 12,000 118,000 71,000 45,000
10,500 12,000 118,000 71,000 45,000
10,600 12,000 118,000 71,000 45,000
10,700 12,000 118,000 71,000 45,000
10,800 12,000 118,000 71,000 45,000
10,900 12,000 118,000 71,000 45,000
11,000 12,000 118,000 71,000 45,000
11,100 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200 12,000 118,000 71,000 45,000
11,300 12,000 118,000 71,000 45,000
11,400 12,000 118,000 71,000 45,000
11,500 12,000 118,000 71,000 45,000
11,600 12,000 118,000 71,000 45,000
11,700 12,000 118,000 71,000 45,000
11,800 12,000 118,000 71,000 45,000
11,900 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000 12,000 118,000 71,000 45,000
12,200 14,000 124,000 77,000 45,000
12,500 14,000 124,000 77,000 45,000



di
mm
12,700
13,000
13,500
13,700
14,000
14,200
14,500
14,700
15,000
15,200
15,500
15,700

d2

mm
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000

11
mm
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000

mm
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000

mm
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000

di
mm
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
18,500
19,000
19,500
20,000

d2
mm
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000

1
mm
133,000
143,000
143,000
143,000
143,000
153,000
153,000
153,000
153,000

12
mm
83,000
93,000
93,000
93,000
93,000
101,000
101,000
101,000
101,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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Catalogo n®° 51887
tmax = |2'1 ,5 X d1
t max
5
I3 lo
[0
di d2 11

mm mm mm

3,000 6,000 66,000
3,100 6,000 66,000
3,170 6,000 66,000
3,200 6,000 66,000
3,300 6,000 66,000
3,400 6,000 66,000
3,500 6,000 66,000
3,570 6,000 66,000
3,600 6,000 66,000
3,700 6,000 66,000
3,800 6,000 74,000
3,900 6,000 74,000
3,970 6,000 74,000
4,000 6,000 74,000
4,100 6,000 74,000
4,200 6,000 74,000
4,300 6,000 74,000
4,370 6,000 74,000
4,400 6,000 74,000
4,500 6,000 74,000
4,600 6,000 74,000
4,700 6,000 74,000
4,760 6,000 82,000
4,800 6,000 82,000
4,900 6,000 82,000
5,000 6,000 82,000
5,100 6,000 82,000
5,160 6,000 82,000
5,200 6,000 82,000
5,300 6,000 82,000
5,400 6,000 82,000
5,500 6,000 82,000
5,560 6,000 82,000
5,600 6,000 82,000
5,700 6,000 82,000
5,800 6,000 82,000
5,900 6,000 82,000
5,950 6,000 82,000
6,000 6,000 82,000
6,100 8,000 91,000
6,200 8,000 91,000
6,300 8,000 91,000
6,350 8,000 91,000
6,400 8,000 91,000
6,500 8,000 91,000
6,600 8,000 91,000
6,700 8,000 91,000
6,750 8,000 91,000

70

12
mm
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000

KiSTOCK

13
mm
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
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e Assott. del nocc. = @ 3,000
o affilatura su piani
e forma del tagliente principale diritta
e geometria dei taglienti ottimizzata
di d2 1 12 13
mm mm mm mm mm
6,800 8,000 91,000 53,000 36,000
6,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,000 8,000 91,000 53,000 36,000
7,100 8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200 8,000 91,000 53,000 36,000
7,300 8,000 91,000 53,000 36,000
7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
7,500 8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
9,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 10,000 103,000 61,000 40,000
10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
10,300 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400 12,000 118,000 71,000 45,000
10,500 12,000 118,000 71,000 45,000
10,600 12,000 118,000 71,000 45,000
10,700 12,000 118,000 71,000 45,000



di
mm
10,800
10,900
11,000
11,100
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
12,000
12,100
12,200
12,500
12,700
13,000
13,500
13,700
14,000
14,100
14,200
14,500

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000
16,000
16,000

11
mm
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
133,000
133,000
133,000

mm
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
83,000
83,000
83,000

mm
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000
48,000
48,000

di
mm
14,700
15,000
15,200
15,500
15,700
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
18,500
19,000
19,500
20,000

d2
mm
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000

1
mm
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
143,000
143,000
143,000
143,000
153,000
153,000
153,000
153,000

12
mm
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
93,000
93,000
93,000
93,000
101,000
101,000
101,000
101,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta
e geometria dei taglienti ottimizzata

tmax = |2"I 15 X d1

)
iy

|
dy

Iy
di d2 il 12 13 di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,000 62,000 20,000 36,000 7,500 8,000 79,000 41,000 36,000
3,100 6,000 62,000 20,000 36,000 7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
3,200 6,000 62,000 20,000 36,000 7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
3,300 6,000 62,000 20,000 36,000 7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
3,400 6,000 62,000 20,000 36,000 7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
3,500 6,000 62,000 20,000 36,000 8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
3,600 6,000 62,000 20,000 36,000 8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
3,700 6,000 62,000 20,000 36,000 8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
3,800 6,000 66,000 24,000 36,000 8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
3,900 6,000 66,000 24,000 36,000 8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
4,000 6,000 66,000 24,000 36,000 8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
4,100 6,000 66,000 24,000 36,000 8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
4,200 6,000 66,000 24,000 36,000 8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
4,300 6,000 66,000 24,000 36,000 8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
4,400 6,000 66,000 24,000 36,000 8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
4,500 6,000 66,000 24,000 36,000 9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
4,600 6,000 66,000 24,000 36,000 9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
4,650 6,000 66,000 24,000 36,000 9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
4,700 6,000 66,000 24,000 36,000 9,250 10,000 89,000 47,000 40,000
4,800 6,000 66,000 28,000 36,000 9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
4,900 6,000 66,000 28,000 36,000 9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
5,000 6,000 66,000 28,000 36,000 9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
5,100 6,000 66,000 28,000 36,000 9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
5,200 6,000 66,000 28,000 36,000 9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
5,300 6,000 66,000 28,000 36,000 9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
5,400 6,000 66,000 28,000 36,000 9,900 10,000 89,000 47,000 40,000
5,500 6,000 66,000 28,000 36,000 10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
5,550 6,000 66,000 28,000 36,000 10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
5,600 6,000 66,000 28,000 36,000 10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
5,700 6,000 66,000 28,000 36,000 10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
5,800 6,000 66,000 28,000 36,000 10,400 12,000 102,000 55,000 45,000
5,900 6,000 66,000 28,000 36,000 10,500 12,000 102,000 55,000 45,000
6,000 6,000 66,000 28,000 36,000 10,600 12,000 102,000 55,000 45,000
6,100 8,000 79,000 34,000 36,000 10,700 12,000 102,000 55,000 45,000
6,200 8,000 79,000 34,000 36,000 10,800 12,000 102,000 55,000 45,000
6,300 8,000 79,000 34,000 36,000 10,900 12,000 102,000 55,000 45,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000 11,000 12,000 102,000 55,000 45,000
6,400 8,000 79,000 34,000 36,000 11,100 12,000 102,000 55,000 45,000
6,500 8,000 79,000 34,000 36,000 11,200 12,000 102,000 55,000 45,000
6,600 8,000 79,000 34,000 36,000 11,300 12,000 102,000 55,000 45,000
6,700 8,000 79,000 34,000 36,000 11,400 12,000 102,000 55,000 45,000
6,800 8,000 79,000 34,000 36,000 11,500 12,000 102,000 55,000 45,000
6,900 8,000 79,000 34,000 36,000 11,600 12,000 102,000 55,000 45,000
7,000 8,000 79,000 34,000 36,000 11,700 12,000 102,000 55,000 45,000
7,100 8,000 79,000 41,000 36,000 11,800 12,000 102,000 55,000 45,000
7,200 8,000 79,000 41,000 36,000 11,900 12,000 102,000 55,000 45,000
7,300 8,000 79,000 41,000 36,000 12,000 12,000 102,000 55,000 45,000
7,400 8,000 79,000 41,000 36,000 12,200 14,000 107,000 60,000 45,000
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di
mm
12,500
12,700
13,000
13,500
13,700
14,000
14,200
14,500
14,700
15,000
15,200
15,500
15,700
16,000
16,500
16,700
17,000
17,500

inch

172

d2
mm
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000

107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
123,000
123,000
123,000
123,000

60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
73,000
73,000
73,000
73,000

45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000

di
mm
18,000
18,500
18,700
19,000
19,500
19,700
20,000

inch

d2

mm
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000

11
mm
123,000
131,000
131,000
131,000
131,000
131,000
131,000

12
mm
73,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000

13
mm
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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e forma del tagliente principale diritta
e geometria dei taglienti ottimizzata

tmax = 12-1,5 x dy
tmax
) i =) O
I l2
Iy
di d2 il 12 13 di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,000 62,000 20,000 36,000 7,100 8,000 79,000 41,000 36,000
3,100 6,000 62,000 20,000 36,000 7,140 9/32 8,000 79,000 41,000 36,000
3,200 6,000 62,000 20,000 36,000 7,200 8,000 79,000 41,000 36,000
3,300 6,000 62,000 20,000 36,000 7,300 8,000 79,000 41,000 36,000
3,400 6,000 62,000 20,000 36,000 7,400 8,000 79,000 41,000 36,000
3,500 6,000 62,000 20,000 36,000 7,500 8,000 79,000 41,000 36,000
3,600 6,000 62,000 20,000 36,000 7,540 19/64 8,000 79,000 41,000 36,000
3,700 6,000 62,000 20,000 36,000 7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
3,800 6,000 66,000 24,000 36,000 7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
3,900 6,000 66,000 24,000 36,000 7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
4,000 6,000 66,000 24,000 36,000 7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
4,100 6,000 66,000 24,000 36,000 7,940 5/16 8,000 79,000 41,000 36,000
4,200 6,000 66,000 24,000 36,000 8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
4,300 6,000 66,000 24,000 36,000 8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
4,370 11/64 6,000 66,000 24,000 36,000 8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
4,400 6,000 66,000 24,000 36,000 8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
4,500 6,000 66,000 24,000 36,000 8,330 21/64 10,000 89,000 47,000 40,000
4,600 6,000 66,000 24,000 36,000 8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
4,700 6,000 66,000 24,000 36,000 8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
4,760 3/16 6,000 66,000 28,000 36,000 8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
4,800 6,000 66,000 28,000 36,000 8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
4,900 6,000 66,000 28,000 36,000 8,730 11/32 10,000 89,000 47,000 40,000
5,000 6,000 66,000 28,000 36,000 8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
5,100 6,000 66,000 28,000 36,000 8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
5,160 13/64 6,000 66,000 28,000 36,000 9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
5,200 6,000 66,000 28,000 36,000 9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
5,300 6,000 66,000 28,000 36,000 9,130 23/64 10,000 89,000 47,000 40,000
5,400 6,000 66,000 28,000 36,000 9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
5,500 6,000 66,000 28,000 36,000 9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
5,560 7/32 6,000 66,000 28,000 36,000 9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
5,600 6,000 66,000 28,000 36,000 9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
5,700 6,000 66,000 28,000 36,000 9,520 3/8 10,000 89,000 47,000 40,000
5,800 6,000 66,000 28,000 36,000 9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
5,900 6,000 66,000 28,000 36,000 9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
5,950 15/64 6,000 66,000 28,000 36,000 9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
6,000 6,000 66,000 28,000 36,000 9,900 10,000 89,000 47,000 40,000
6,100 8,000 79,000 34,000 36,000 9,920 25/64 10,000 89,000 47,000 40,000
6,200 8,000 79,000 34,000 36,000 10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
6,300 8,000 79,000 34,000 36,000 10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000 10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
6,400 8,000 79,000 34,000 36,000 10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
6,500 8,000 79,000 34,000 36,000 10,320 13/32 12,000 102,000 55,000 45,000
6,600 8,000 79,000 34,000 36,000 10,400 12,000 102,000 55,000 45,000
6,700 8,000 79,000 34,000 36,000 10,500 12,000 102,000 55,000 45,000
6,750 17/64 8,000 79,000 34,000 36,000 10,600 12,000 102,000 55,000 45,000
6,800 8,000 79,000 34,000 36,000 10,700 12,000 102,000 55,000 45,000
6,900 8,000 79,000 34,000 36,000 10,800 12,000 102,000 55,000 45,000
7,000 8,000 79,000 34,000 36,000 10,900 12,000 102,000 55,000 45,000
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di
mm
11,000
11,100
11,110
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
11,910
12,000
12,100
12,200
12,300
12,400
12,500
12,700
13,000
13,200
13,500
13,700
14,000

inch

7/16

15/32

31/64

1/2

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000

102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000

55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000

45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000

di
mm
14,100
14,200
14,290
14,300
14,500
14,700
14,900
15,000
15,200
15,500
15,600
15,700
16,000
16,100
16,200
16,500
17,000
17,500
17,700
18,000
18,500
19,000
19,500
20,000

inch

9/16

d2
mm
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000

11
mm
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
131,000
131,000
131,000
131,000

12
mm
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
79,000
79,000
79,000
79,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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e adatto in particolare per acciai inossidabile

tmax = |2"I 15 X d1

)
iy

|
dy

Iy
di d2 il 12 13 di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,000 62,000 20,000 36,000 6,600 8,000 79,000 34,000 36,000
3,100 6,000 62,000 20,000 36,000 6,700 8,000 79,000 34,000 36,000
3,170 1/8 6,000 62,000 20,000 36,000 6,750 17/64 8,000 79,000 34,000 36,000
3,200 6,000 62,000 20,000 36,000 6,800 8,000 79,000 34,000 36,000
3,250 6,000 62,000 20,000 36,000 6,900 8,000 79,000 34,000 36,000
3,300 6,000 62,000 20,000 36,000 7,000 8,000 79,000 34,000 36,000
3,400 6,000 62,000 20,000 36,000 7,100 8,000 79,000 41,000 36,000
3,500 6,000 62,000 20,000 36,000 7,140 9/32 8,000 79,000 41,000 36,000
3,570 9/64 6,000 62,000 20,000 36,000 7,200 8,000 79,000 41,000 36,000
3,600 6,000 62,000 20,000 36,000 7,300 8,000 79,000 41,000 36,000
3,700 6,000 62,000 20,000 36,000 7,400 8,000 79,000 41,000 36,000
3,800 6,000 66,000 24,000 36,000 7,500 8,000 79,000 41,000 36,000
3,900 6,000 66,000 24,000 36,000 7,540 19/64 8,000 79,000 41,000 36,000
3,970 5/32 6,000 66,000 24,000 36,000 7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
4,000 6,000 66,000 24,000 36,000 7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
4,100 6,000 66,000 24,000 36,000 7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
4,200 6,000 66,000 24,000 36,000 7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
4,300 6,000 66,000 24,000 36,000 7,940 5/16 8,000 79,000 41,000 36,000
4,370 11/64 6,000 66,000 24,000 36,000 8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
4,400 6,000 66,000 24,000 36,000 8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
4,500 6,000 66,000 24,000 36,000 8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
4,600 6,000 66,000 24,000 36,000 8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
4,650 6,000 66,000 24,000 36,000 8,330 21/64 10,000 89,000 47,000 40,000
4,700 6,000 66,000 24,000 36,000 8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
4,760 3/16 6,000 66,000 28,000 36,000 8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
4,800 6,000 66,000 28,000 36,000 8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
4,900 6,000 66,000 28,000 36,000 8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
5,000 6,000 66,000 28,000 36,000 8,730 11/32 10,000 89,000 47,000 40,000
5,100 6,000 66,000 28,000 36,000 8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
5,160 13/64 6,000 66,000 28,000 36,000 8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
5,200 6,000 66,000 28,000 36,000 9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
5,300 6,000 66,000 28,000 36,000 9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
5,400 6,000 66,000 28,000 36,000 9,130 23/64 10,000 89,000 47,000 40,000
5,500 6,000 66,000 28,000 36,000 9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
5,550 6,000 66,000 28,000 36,000 9,250 10,000 89,000 47,000 40,000
5,560 7/32 6,000 66,000 28,000 36,000 9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
5,600 6,000 66,000 28,000 36,000 9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
5,700 6,000 66,000 28,000 36,000 9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
5,800 6,000 66,000 28,000 36,000 9,520 3/8 10,000 89,000 47,000 40,000
5,900 6,000 66,000 28,000 36,000 9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
5,950 15/64 6,000 66,000 28,000 36,000 9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
6,000 6,000 66,000 28,000 36,000 9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
6,100 8,000 79,000 34,000 36,000 9,900 10,000 89,000 47,000 40,000
6,200 8,000 79,000 34,000 36,000 9,920 25/64 10,000 89,000 47,000 40,000
6,300 8,000 79,000 34,000 36,000 10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000 10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
6,400 8,000 79,000 34,000 36,000 10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
6,500 8,000 79,000 34,000 36,000 10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
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di
mm
10,320
10,400
10,500
10,600
10,700
10,800
10,900
11,000
11,100
11,110
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
11,910
12,000
12,200
12,500
12,700
12,800
13,000
13,300
13,500
13,700
14,000
14,200

inch
13/32

7/16

15/32

172

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000

102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
115,000

55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
65,000

45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000

di
mm
14,290
14,300
14,500
14,700
15,000
15,200
15,300
15,500
15,700
16,000
16,300
16,500
16,900
17,000
17,300
17,500
18,000
18,500
18,900
19,000
19,300
19,500
20,000

inch
9/16

d2
mm
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000

11
mm
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
131,000
131,000
131,000
131,000
131,000
131,000

12
mm
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta

e geometria dei taglienti ottimizzata

e adatto in particolare per acciai inossidabile

tmax = 12-1,5 x dy
tmax
6‘: 7 k]
I l2
Iy
di d2 il 12 13 di d2 1 12 13

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3,000 6,000 62,000 20,000 36,000 6,600 8,000 79,000 34,000 36,000
3,100 6,000 62,000 20,000 36,000 6,700 8,000 79,000 34,000 36,000
3,170 1/8 6,000 62,000 20,000 36,000 6,750 17/64 8,000 79,000 34,000 36,000
3,200 6,000 62,000 20,000 36,000 6,800 8,000 79,000 34,000 36,000
3,250 6,000 62,000 20,000 36,000 6,900 8,000 79,000 34,000 36,000
3,300 6,000 62,000 20,000 36,000 7,000 8,000 79,000 34,000 36,000
3,400 6,000 62,000 20,000 36,000 7,100 8,000 79,000 41,000 36,000
3,500 6,000 62,000 20,000 36,000 7,140 9/32 8,000 79,000 41,000 36,000
3,570 9/64 6,000 62,000 20,000 36,000 7,200 8,000 79,000 41,000 36,000
3,600 6,000 62,000 20,000 36,000 7,300 8,000 79,000 41,000 36,000
3,700 6,000 62,000 20,000 36,000 7,400 8,000 79,000 41,000 36,000
3,800 6,000 66,000 24,000 36,000 7,500 8,000 79,000 41,000 36,000
3,900 6,000 66,000 24,000 36,000 7,540 19/64 8,000 79,000 41,000 36,000
3,970 5/32 6,000 66,000 24,000 36,000 7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
4,000 6,000 66,000 24,000 36,000 7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
4,100 6,000 66,000 24,000 36,000 7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
4,200 6,000 66,000 24,000 36,000 7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
4,300 6,000 66,000 24,000 36,000 7,940 5/16 8,000 79,000 41,000 36,000
4,370 11/64 6,000 66,000 24,000 36,000 8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
4,400 6,000 66,000 24,000 36,000 8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
4,500 6,000 66,000 24,000 36,000 8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
4,600 6,000 66,000 24,000 36,000 8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
4,650 6,000 66,000 24,000 36,000 8,330 21/64 10,000 89,000 47,000 40,000
4,700 6,000 66,000 24,000 36,000 8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
4,760 3/16 6,000 66,000 28,000 36,000 8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
4,800 6,000 66,000 28,000 36,000 8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
4,900 6,000 66,000 28,000 36,000 8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
5,000 6,000 66,000 28,000 36,000 8,730 11/32 10,000 89,000 47,000 40,000
5,100 6,000 66,000 28,000 36,000 8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
5,160 13/64 6,000 66,000 28,000 36,000 8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
5,200 6,000 66,000 28,000 36,000 9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
5,300 6,000 66,000 28,000 36,000 9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
5,400 6,000 66,000 28,000 36,000 9,130 23/64 10,000 89,000 47,000 40,000
5,500 6,000 66,000 28,000 36,000 9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
5,550 6,000 66,000 28,000 36,000 9,250 10,000 89,000 47,000 40,000
5,560 7/32 6,000 66,000 28,000 36,000 9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
5,600 6,000 66,000 28,000 36,000 9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
5,700 6,000 66,000 28,000 36,000 9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
5,800 6,000 66,000 28,000 36,000 9,520 3/8 10,000 89,000 47,000 40,000
5,900 6,000 66,000 28,000 36,000 9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
5,950 15/64 6,000 66,000 28,000 36,000 9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
6,000 6,000 66,000 28,000 36,000 9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
6,100 8,000 79,000 34,000 36,000 9,900 10,000 89,000 47,000 40,000
6,200 8,000 79,000 34,000 36,000 9,920 25/64 10,000 89,000 47,000 40,000
6,300 8,000 79,000 34,000 36,000 10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000 10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
6,400 8,000 79,000 34,000 36,000 10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
6,500 8,000 79,000 34,000 36,000 10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
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di
mm
10,320
10,400
10,500
10,600
10,700
10,800
10,900
11,000
11,100
11,110
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
11,910
12,000
12,200
12,500
12,700
12,800
13,000
13,300
13,500
13,700
14,000
14,200

inch
13/32

7/16

15/32

172

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000

102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
102,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
107,000
115,000

55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
55,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
60,000
65,000

45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000

di
mm
14,290
14,300
14,500
14,700
15,000
15,200
15,300
15,500
15,700
16,000
16,300
16,500
16,900
17,000
17,300
17,500
18,000
18,500
18,900
19,000
19,300
19,500
20,000

inch
9/16

d2
mm
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000

11
mm
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
115,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
123,000
131,000
131,000
131,000
131,000
131,000
131,000

12
mm
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
65,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
73,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000
79,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

* spoglia sul cono tagliente

o strette tolleranze sul diametro

e ottima finitura di superf. del foro

e osservare la pressone del lubrificante (vedere diagramma)

tmax = 2-1,5 x dy
s} [E NS
I»
l4
di d2 il 12 13 di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,000 66,000 24,000 36,000 7,200 8,000 91,000 53,000 36,000
3,100 6,000 66,000 24,000 36,000 7,300 8,000 91,000 53,000 36,000
3,200 6,000 66,000 24,000 36,000 7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
3,300 6,000 66,000 24,000 36,000 7,500 8,000 91,000 53,000 36,000
3,400 6,000 66,000 24,000 36,000 7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
3,500 6,000 66,000 24,000 36,000 7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
3,600 6,000 66,000 24,000 36,000 7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
3,700 6,000 66,000 24,000 36,000 7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
3,800 6,000 74,000 30,000 36,000 7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
3,900 6,000 74,000 30,000 36,000 7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
4,000 6,000 74,000 30,000 36,000 8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
4,100 6,000 74,000 30,000 36,000 8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
4,200 6,000 74,000 30,000 36,000 8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
4,300 6,000 74,000 30,000 36,000 8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
4,400 6,000 74,000 30,000 36,000 8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
4,500 6,000 74,000 30,000 36,000 8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
4,600 6,000 74,000 30,000 36,000 8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
4,700 6,000 74,000 30,000 36,000 8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
4,800 6,000 74,000 36,000 36,000 8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
4,900 6,000 74,000 36,000 36,000 8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
5,000 6,000 74,000 36,000 36,000 8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
5,100 6,000 74,000 36,000 36,000 8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
5,160 13/64 6,000 74,000 36,000 36,000 9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
5,200 6,000 74,000 36,000 36,000 9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
5,300 6,000 74,000 36,000 36,000 9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
5,400 6,000 74,000 36,000 36,000 9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
5,500 6,000 74,000 36,000 36,000 9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
5,560 7/32 6,000 74,000 36,000 36,000 9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
5,600 6,000 74,000 36,000 36,000 9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
5,700 6,000 74,000 36,000 36,000 9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
5,800 6,000 74,000 36,000 36,000 9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
5,900 6,000 74,000 36,000 36,000 9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
5,950 15/64 6,000 74,000 36,000 36,000 9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
6,000 6,000 74,000 36,000 36,000 9,900 10,000 103,000 61,000 40,000
6,100 8,000 91,000 53,000 36,000 9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000
6,200 8,000 91,000 53,000 36,000 10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
6,300 8,000 91,000 53,000 36,000 10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
6,350 1/4 8,000 91,000 53,000 36,000 10,500 12,000 118,000 71,000 45,000
6,400 8,000 91,000 53,000 36,000 10,720 27/64 12,000 118,000 71,000 45,000
6,500 8,000 91,000 53,000 36,000 11,000 12,000 118,000 71,000 45,000
6,600 8,000 91,000 53,000 36,000 11,110 7/16 12,000 118,000 71,000 45,000
6,700 8,000 91,000 53,000 36,000 11,200 12,000 118,000 71,000 45,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000 11,500 12,000 118,000 71,000 45,000
6,800 8,000 91,000 53,000 36,000 11,510 29/64 12,000 118,000 71,000 45,000
6,900 8,000 91,000 53,000 36,000 11,910 15/32 12,000 118,000 71,000 45,000
7,000 8,000 91,000 53,000 36,000 12,000 12,000 118,000 71,000 45,000
7,100 8,000 91,000 53,000 36,000 12,300 31/64 14,000 124,000 74,000 45,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000 12,500 14,000 124,000 74,000 45,000
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di
mm
12,700
13,000
13,500
14,000
14,500
15,000
15,500
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000

inch
1/2

d2

mm
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000

124,000
124,000
124,000
124,000
133,000
133,000
133,000
133,000
143,000
143,000
143,000
143,000

74,000
74,000
74,000
74,000
83,000
83,000
83,000
83,000
93,000
93,000
93,000
93,000

45,000
45,000
45,000
45,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000

di

18,500
19,000
19,500
20,000
21,500

inch

d2

mm
20,000
20,000
20,000
20,000
25,000

11
mm
153,000
153,000
153,000
153,000
168,000

12
mm
101,000
101,000
101,000
101,000
110,000

81



KiSTOCK

(S S e [5x0 o MM | L [ [RY [T
Catalogo n° 61880 - M - N S H Parametri di lav.
ind. a pag. 28

°

(0] O (¢) [ ] [ ]

e Assott. del nocc. = @ 4,000

* spoglia sul cono tagliente

e tagliente principale forma concava
e geometria dei taglienti ottimizzata
e sharp cutting behaviour

tmax = 12-1,5 x dy
tmax
) i =) O
I l2
Iy
di d2 il 12 13 di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

4,000 6,000 74,000 36,000 36,000 11,000 12,000 118,000 71,000 45,000
4,100 6,000 74,000 36,000 36,000 11,400 12,000 118,000 71,000 45,000
4,200 6,000 74,000 36,000 36,000 11,500 12,000 118,000 71,000 45,000
4,300 6,000 74,000 36,000 36,000 11,600 12,000 118,000 71,000 45,000
4,500 6,000 74,000 36,000 36,000 11,700 12,000 118,000 71,000 45,000
4,800 6,000 82,000 44,000 36,000 11,800 12,000 118,000 71,000 45,000
4,900 6,000 82,000 44,000 36,000 12,000 12,000 118,000 71,000 45,000
5,000 6,000 82,000 44,000 36,000 12,100 14,000 124,000 77,000 45,000
5,100 6,000 82,000 44,000 36,000 12,200 14,000 124,000 77,000 45,000
5,200 6,000 82,000 44,000 36,000 12,500 14,000 124,000 77,000 45,000
5,400 6,000 82,000 44,000 36,000 12,800 14,000 124,000 77,000 45,000
5,500 6,000 82,000 44,000 36,000 12,900 14,000 124,000 77,000 45,000
5,700 6,000 82,000 44,000 36,000 13,000 14,000 124,000 77,000 45,000
5,800 6,000 82,000 44,000 36,000 13,200 14,000 124,000 77,000 45,000
5,900 6,000 82,000 44,000 36,000 13,500 14,000 124,000 77,000 45,000
6,000 6,000 82,000 44,000 36,000 13,800 14,000 124,000 77,000 45,000
6,100 8,000 91,000 53,000 36,000 14,000 14,000 124,000 77,000 45,000
6,200 8,000 91,000 53,000 36,000 14,100 16,000 133,000 83,000 48,000
6,500 8,000 91,000 53,000 36,000 14,200 16,000 133,000 83,000 48,000
6,600 8,000 91,000 53,000 36,000 14,500 16,000 133,000 83,000 48,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000 15,000 16,000 133,000 83,000 48,000
6,800 8,000 91,000 53,000 36,000 15,500 16,000 133,000 83,000 48,000
6,900 8,000 91,000 53,000 36,000 15,800 16,000 133,000 83,000 48,000
7,000 8,000 91,000 53,000 36,000 16,000 16,000 133,000 83,000 48,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000 16,500 18,000 143,000 93,000 48,000
7,200 8,000 91,000 53,000 36,000 17,000 18,000 143,000 93,000 48,000
7,500 8,000 91,000 53,000 36,000 17,500 18,000 143,000 93,000 48,000
7,600 8,000 91,000 53,000 36,000 18,000 18,000 143,000 93,000 48,000
7,700 8,000 91,000 53,000 36,000 18,500 20,000 153,000 101,000 50,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000 19,000 20,000 153,000 101,000 50,000
7,900 8,000 91,000 53,000 36,000 20,000 20,000 153,000 101,000 50,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000 21,000 25,000 165,000 105,000 56,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000 22,000 25,000 165,000 105,000 56,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000 23,500 25,000 180,000 117,000 56,000
8,300 10,000 103,000 61,000 40,000 24,000 25,000 180,000 117,000 56,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000 24,500 25,000 180,000 117,000 56,000
8,600 10,000 103,000 61,000 40,000 25,000 63/64 25,000 180,000 117,000 56,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000

8,800 10,000 103,000 61,000 40,000

9,000 10,000 103,000 61,000 40,000

9,100 10,000 103,000 61,000 40,000

9,300 10,000 103,000 61,000 40,000

9,500 10,000 103,000 61,000 40,000

9,700 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000 10,000 103,000 61,000 40,000

10,200 12,000 118,000 71,000 45,000

10,500 12,000 118,000 71,000 45,000

10,800 12,000 118,000 71,000 45,000
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(0] (0]

e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta
e geometria dei taglienti ottimizzata

tmax = |2"I 15 X d1

)
iy

|
dy

Iy
di d2 il 12 13 di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,000 66,000 28,000 36,000 6,900 8,000 91,000 53,000 36,000
3,100 6,000 66,000 28,000 36,000 7,000 8,000 91,000 53,000 36,000
3,200 6,000 66,000 28,000 36,000 7,100 8,000 91,000 53,000 36,000
3,300 6,000 66,000 28,000 36,000 7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
3,400 6,000 66,000 28,000 36,000 7,200 8,000 91,000 53,000 36,000
3,500 6,000 66,000 28,000 36,000 7,300 8,000 91,000 53,000 36,000
3,600 6,000 66,000 28,000 36,000 7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
3,700 6,000 66,000 28,000 36,000 7,500 8,000 91,000 53,000 36,000
3,800 6,000 74,000 36,000 36,000 7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
3,900 6,000 74,000 36,000 36,000 7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
4,000 6,000 74,000 36,000 36,000 7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
4,100 6,000 74,000 36,000 36,000 7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
4,200 6,000 74,000 36,000 36,000 7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
4,300 6,000 74,000 36,000 36,000 7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
4,370 11/64 6,000 74,000 36,000 36,000 8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
4,400 6,000 74,000 36,000 36,000 8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
4,500 6,000 74,000 36,000 36,000 8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
4,600 6,000 74,000 36,000 36,000 8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
4,650 6,000 74,000 36,000 36,000 8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
4,700 6,000 74,000 36,000 36,000 8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
4,760 3/16 6,000 82,000 44,000 36,000 8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
4,800 6,000 82,000 44,000 36,000 8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
4,900 6,000 82,000 44,000 36,000 8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
5,000 6,000 82,000 44,000 36,000 8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
5,100 6,000 82,000 44,000 36,000 8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
5,160 13/64 6,000 82,000 44,000 36,000 8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
5,200 6,000 82,000 44,000 36,000 9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
5,300 6,000 82,000 44,000 36,000 9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
5,400 6,000 82,000 44,000 36,000 9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
5,500 6,000 82,000 44,000 36,000 9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
5,550 6,000 82,000 44,000 36,000 9,250 10,000 103,000 61,000 40,000
5,560 7/32 6,000 82,000 44,000 36,000 9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
5,600 6,000 82,000 44,000 36,000 9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
5,700 6,000 82,000 44,000 36,000 9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
5,800 6,000 82,000 44,000 36,000 9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
5,900 6,000 82,000 44,000 36,000 9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
5,950 15/64 6,000 82,000 44,000 36,000 9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
6,000 6,000 82,000 44,000 36,000 9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
6,100 8,000 91,000 53,000 36,000 9,900 10,000 103,000 61,000 40,000
6,200 8,000 91,000 53,000 36,000 9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000
6,300 8,000 91,000 53,000 36,000 10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
6,350 1/4 8,000 91,000 53,000 36,000 10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
6,400 8,000 91,000 53,000 36,000 10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
6,500 8,000 91,000 53,000 36,000 10,300 12,000 118,000 71,000 45,000
6,600 8,000 91,000 53,000 36,000 10,320 13/32 12,000 118,000 71,000 45,000
6,700 8,000 91,000 53,000 36,000 10,400 12,000 118,000 71,000 45,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000 10,500 12,000 118,000 71,000 45,000

6,800 8,000 91,000 53,000 36,000 10,600 12,000 118,000 71,000 45,000



di
mm
10,700
10,720
10,800
10,900
11,000
11,100
11,110
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
11,910
12,000
12,100
12,200
12,300
12,400
12,500
12,700
13,000
13,200
13,500
13,600
13,700
13,800
13,900

84

inch

27/64

7/16

15/32

31/64

172

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000

118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000

71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000

45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000

di
mm
14,000
14,100
14,200
14,290
14,500
14,700
15,000
15,200
15,500
15,600
15,700
15,800
16,000
16,500
16,700
17,000
17,500
17,700
18,000
18,500
18,700
19,000
19,500
19,700
20,000

inch

9/16

d2
mm
14,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000

11
mm
124,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
143,000
143,000
143,000
143,000
143,000
143,000
153,000
153,000
153,000
153,000
153,000
153,000

12
mm
77,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
93,000
93,000
93,000
93,000
93,000
93,000
101,000
101,000
101,000
101,000
101,000
101,000

13
mm
45,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000



Catalogo n°

51881

tmax = 12-1,5 x dy
tmax
) i =) O
I l2
Iy

di d2 il
mm inch mm mm
3,000 6,000 66,000
3,100 6,000 66,000
3,200 6,000 66,000
3,300 6,000 66,000
3,400 6,000 66,000
3,500 6,000 66,000
3,600 6,000 66,000
3,700 6,000 66,000
3,800 6,000 74,000
3,900 6,000 74,000
4,000 6,000 74,000
4,100 6,000 74,000
4,200 6,000 74,000
4,300 6,000 74,000
4,370 11/64 6,000 74,000
4,400 6,000 74,000
4,500 6,000 74,000
4,600 6,000 74,000
4,700 6,000 74,000
4,760 3/16 6,000 82,000
4,800 6,000 82,000
4,900 6,000 82,000
5,000 6,000 82,000
5,100 6,000 82,000
5,160 13/64 6,000 82,000
5,200 6,000 82,000
5,300 6,000 82,000
5,400 6,000 82,000
5,500 6,000 82,000
5,560 7/32 6,000 82,000
5,600 6,000 82,000
5,700 6,000 82,000
5,800 6,000 82,000
5,900 6,000 82,000
5,950 15/64 6,000 82,000
6,000 6,000 82,000
6,100 8,000 91,000
6,200 8,000 91,000
6,300 8,000 91,000
6,350 1/4 8,000 91,000
6,400 8,000 91,000
6,500 8,000 91,000
6,600 8,000 91,000
6,700 8,000 91,000
6,750 17/64 8,000 91,000
6,800 8,000 91,000
6,900 8,000 91,000
7,000 8,000 91,000

12
mm
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000

KiSTOCK

13
mm
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000

iy 5%0] oo N e L) | (R e
- M - N S H Parametri di lav.
ind. a pag. 28
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta

e geometria dei taglienti ottimizzata

di d2 11 12 13
mm inch mm mm mm mm

7,100 8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200 8,000 91,000 53,000 36,000
7,300 8,000 91,000 53,000 36,000
7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
7,500 8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
9,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000
10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
10,300 12,000 118,000 71,000 45,000
10,320 13/32 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400 12,000 118,000 71,000 45,000
10,500 12,000 118,000 71,000 45,000
10,600 12,000 118,000 71,000 45,000
10,700 12,000 118,000 71,000 45,000
10,800 12,000 118,000 71,000 45,000
10,900 12,000 118,000 71,000 45,000

85



di
mm
11,000
11,100
11,110
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
11,910
12,000
12,100
12,200
12,300
12,400
12,500
12,700
13,000
13,500
13,700
13,800
13,900

86

inch

7/16

15/32

31/64

1/2

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000

118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000

71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000

45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000

di
mm
14,000
14,100
14,200
14,290
14,500
14,700
15,000
15,200
15,500
15,700
15,800
16,000
16,500
17,000
17,300
17,500
18,000
18,200
18,500
18,600
19,000
19,500
20,000

inch

9/16

d2
mm
14,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000

11
mm
124,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
143,000
143,000
143,000
143,000
143,000
153,000
153,000
153,000
153,000
153,000
153,000

12
mm
77,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
93,000
93,000
93,000
93,000
93,000
101,000
101,000
101,000
101,000
101,000
101,000

13
mm
45,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000



Catalogo n® 51772

tmax = |2"I 15 X d1

‘é‘: X < °
I l2
Iy

di d2 il
mm inch mm mm
3,000 6,000 66,000
3,100 6,000 66,000
3,170 1/8 6,000 66,000
3,200 6,000 66,000
3,250 6,000 66,000
3,300 6,000 66,000
3,400 6,000 66,000
3,500 6,000 66,000
3,570 9/64 6,000 66,000
3,600 6,000 66,000
3,700 6,000 66,000
3,800 6,000 74,000
3,900 6,000 74,000
3,970 5/32 6,000 74,000
4,000 6,000 74,000
4,100 6,000 74,000
4,200 6,000 74,000
4,300 6,000 74,000
4,370 11/64 6,000 74,000
4,400 6,000 74,000
4,500 6,000 74,000
4,600 6,000 74,000
4,650 6,000 74,000
4,700 6,000 74,000
4,760 3/16 6,000 82,000
4,800 6,000 82,000
4,900 6,000 82,000
5,000 6,000 82,000
5,100 6,000 82,000
5,160 13/64 6,000 82,000
5,200 6,000 82,000
5,300 6,000 82,000
5,400 6,000 82,000
5,500 6,000 82,000
5,550 6,000 82,000
5,560 7/32 6,000 82,000
5,600 6,000 82,000
5,700 6,000 82,000
5,800 6,000 82,000
5,900 6,000 82,000
5,950 15/64 6,000 82,000
6,000 6,000 82,000
6,100 8,000 91,000
6,200 8,000 91,000
6,300 8,000 91,000
6,350 1/4 8,000 91,000
6,400 8,000 91,000
6,500 8,000 91,000

12
mm
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000

KiSTOCK

13
mm
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000

VA ||5%Dlesa7L . nano| | s || ™ ® D”A
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e Assott. del nocc. = @ 3,000

o affilatura su piani

e forma del tagliente principale diritta

e geometria dei taglienti ottimizzata

e adatto in particolare per acciai inossidabile

di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm

6,600 8,000 91,000 53,000 36,000
6,700 8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800 8,000 91,000 53,000 36,000
6,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,000 8,000 91,000 53,000 36,000
7,100 8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200 8,000 91,000 53,000 36,000
7,300 8,000 91,000 53,000 36,000
7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
7,500 8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
9,250 10,000 103,000 61,000 40,000
9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
9,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000
10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
10,300 12,000 118,000 71,000 45,000

87



di
mm
10,320
10,400
10,500
10,600
10,700
10,800
10,900
11,000
11,100
11,110
11,200
11,300
11,400
11,500
11,600
11,700
11,800
11,900
11,910
12,000
12,200
12,500
12,700
12,800
13,000
13,300
13,500
13,700
14,000
14,200

88

inch
13/32

7/16

15/32

172

d2
mm
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000

118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
118,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
124,000
133,000

71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
71,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
77,000
83,000

45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
45,000
48,000

di
mm
14,290
14,300
14,500
14,700
15,000
15,200
15,300
15,500
15,700
16,000
16,300
16,500
16,900
17,000
17,300
17,500
18,000
18,500
18,900
19,000
19,050
19,300
19,500
20,000

inch
9/16

3/4

d2
mm
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000

11
mm
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
133,000
143,000
143,000
143,000
143,000
143,000
143,000
143,000
153,000
153,000
153,000
153,000
153,000
153,000
153,000

12
mm
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
83,000
93,000
93,000
93,000
93,000
93,000
93,000
93,000
101,000
101,000
101,000
101,000
101,000
101,000
101,000

13
mm
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
48,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
50,000
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tmax = 12-1,5 x dy
tmax
6‘: 7 k]
I l2
Iy

di d2 il
mm inch mm mm
3,000 6,000 66,000
3,100 6,000 66,000
3,170 1/8 6,000 66,000
3,200 6,000 66,000
3,250 6,000 66,000
3,300 6,000 66,000
3,400 6,000 66,000
3,500 6,000 66,000
3,570 9/64 6,000 66,000
3,600 6,000 66,000
3,700 6,000 66,000
3,800 6,000 74,000
3,900 6,000 74,000
3,970 5/32 6,000 74,000
4,000 6,000 74,000
4,100 6,000 74,000
4,200 6,000 74,000
4,300 6,000 74,000
4,370 11/64 6,000 74,000
4,400 6,000 74,000
4,500 6,000 74,000
4,600 6,000 74,000
4,650 6,000 74,000
4,700 6,000 74,000
4,760 3/16 6,000 82,000
4,800 6,000 82,000
4,900 6,000 82,000
5,000 6,000 82,000
5,100 6,000 82,000
5,160 13/64 6,000 82,000
5,200 6,000 82,000
5,300 6,000 82,000
5,400 6,000 82,000
5,500 6,000 82,000
5,550 6,000 82,000
5,560 7/32 6,000 82,000
5,600 6,000 82,000
5,700 6,000 82,000
5,800 6,000 82,000
5,900 6,000 82,000
5,950 15/64 6,000 82,000
6,000 6,000 82,000
6,100 8,000 91,000
6,200 8,000 91,000
6,300 8,000 91,000
6,350 1/4 8,000 91,000
6,400 8,000 91,000
6,500 8,000 91,000

12
mm
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
28,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
44,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000
53,000

KiSTOCK

13
mm
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
36,000
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o affilatu